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1.  Verwendete Begriffe und Symbole

In diesem Handbuch und auf dem Gerat werden bestimmte Begriffe und Symbole verwendet, die Sie vor mdglichen
Gefahren warnen oder die der Vermeidung von Verletzungen bzw. Sachschaden dienen. Um Unfélle und Schaden
zu vermeiden, mussen Sie somit unbedingt diese Hinweise beachten und befolgen. Die Begriffe und Symbole
werden untenstehend erlautert.

1.1 Erlauterung der verwendeten Begriffe

Bezeichnet eine Gefahrdung mit einem hohen Risikograd, die, wenn sie nicht

vermieden wird, den Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge hat.

Bezeichnet eine Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd, die, wenn sie nicht

! WARNUNG vermieden wird, den Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge haben konnte.

/'\ VORSICHT Bezeichnet eine Gefdhrdung mit einem niedrigen Risikograd, die, wenn sie nicht
vermieden wird, eine geringflgige oder massige Verletzung zur Folge haben konnte.

1.2  Erlauterung der verwendeten Symbole

Symbol am Geréat:
Achtung, allgemeine Gefahrenstelle.

Vor Benutzung des Geréates unbedingt die Bedienungsanleitung lesen und die sicherheitsrelevanten
Hinweise beachten!

Symbol in diesem Dokument:

Achtung, allgemeine Gefahrenstelle. Dieses Symbol kennzeichnet sicherheitsrelevante Hinweise und
deutet auf madgliche gefahrliche Situationen hin. Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann zu
Sachschéden fihren.

>

Symbol in diesem Dokument:
Dieses Symbol deutet auf wichtige Sachverhalte hin.

Symbol am Geréat und in diesem Dokument:
Warnung vor Biogefahrdung.

Symbol am Geréat und in diesem Dokument:
Warnung vor heissen Oberflachen.

Symbol am Gerat und in diesem Dokument:
Warnung vor Handverletzung

Symbol am Gerat und in diesem Dokument:
Arbeiten dirfen nur unter ESD-konformen Bedingungen durchgefihrt werden.

Symbol am Gerat und in diesem Dokument:
Symbol fur die getrennte Sammlung von Elektro- und Elektronikgeraten geméass WEEE. Verwendung
in den Landern der Europdischen Union sowie in Norwegen und der Schweiz.

I B BB §

Das Symbol des durchgestrichenen Abfalleimers weist darauf hin, dass das Gerat nicht mit dem
Hausmull entsorgt werden darf.
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Symbol in diesem Dokument:
Netzstecker ziehen

Symbol in diesem Dokument:
Schutzhandschuhe tragen

Symbol in diesem Dokument:
Wichtige bzw. nutzliche zuséatzliche Informationen

@ Achtung! Bedienungsanleitung lesen

2. Bestimmungsgemasse Verwendung und Funktion

de

Bei dem vorliegenden Gerat handelt es sich um einen Infrarot Vortex Konzentrator, bzw. Evaporator. Dieser
Evaporator ist speziell daflir konzipiert, das Verdampfen von FlUssigkeiten auf eine beschleunigte und schonende
Weise zu ermoglichen. Wahrend des gesamten Prozesses werden die Proben kontinuierlich “geschuttelt”, um eine
gleichmassige Verdampfung zu gewahrleisten.

Der Evaporator ist ausschliesslich fir den oben erwahnten Verwendungszweck vorgesehen. Jede andere oder
dartberhinausgehende Nutzung wird als nicht bestimmungsgemass betrachtet. Der Hersteller oder seine autorisierte
Landervertretung haftet nicht flir Schaden, die aus solcher nicht bestimmungsgemassen Verwendung resultieren.

Zur bestimmungsgemassen Verwendung gehtren auch das Beachten aller Hinweise aus dieser
Bedienungsanleitung und auch den Bedienungsanleitungen der restlichen Systemkomponenten wie Pumpe und
Chiller To Dancer (KUhlfalle) und weiteres Zubehor, als auch die einschlagig bekannten Richtlinien zur
Unfallverhttung und die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

Wird der Evaporator in eine andere Maschine eingebaut oder in ein System integriert, so ist der Hersteller des
Gesamtsystems flir dessen Sicherheit, Instruktion, Wartung und Pflege und dessen Umsetzung verantwortlich.

Die vom Hersteller erwartete Lebensdauer des Geréts betragt sieben (7) Jahre. Die Lebensdauer einiger Teile und
die des Zubehdrs kann abweichen, siehe hierzu Kapitel 9 Wartungs- und Servicearbeiten wie auch die Anleitungen
des Zubehdrs.

2.1  Aufbewahrung und Weitergabe

Diese Betriebsanleitung gehdrt zum Gerat und muss immer so aufbewahrt werden, dass Personen, die an dem
Gerét arbeiten, Zugang zu ihr haben. Es liegt in der Verantwortung des Eigentimers sicherzustellen, dass Personen,
die an dem Gerat arbeiten, dartber informiert sind, wo sich diese Betriebsanleitung befindet. Wir empfehlen, sie
immer an einem geschitzten Ort in der Nahe des Geréats aufzubewahren. Achten Sie darauf, dass die Anleitung
nicht durch Hitze oder Feuchte beschadigt wird. Wenn das Gerat weiterveraussert oder transportiert und an einem
anderen Ort wieder aufgestellt wird, muss diese Betriebsanleitung mitgegeben werden.

Weitere Dokumente, die Sie beachten mussen:
- die separate Bedienungsanleitung fir die Vakuumpumpe und den Vakuum-Controller
- die separate Bedienungsanleitung fir den Chiller to Dancer

Flr Service-/ Wartungs- und Reparaturarbeiten den Hettich Kundendienst kontaktieren.
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Diese Anleitung beschreibt Aufbau, Funktion, Transport, Betrieb und Pflege vom CombiDancer Il insbesondere und
als Evaporator im System mit Vakuumpumpe und Chiller To Dancer (Kuhlfalle) im Allgemeinen. Sie ist zur
Verwendung durch eingewiesenes Personal bestimmt, das mit der Bedienung und/oder Pflege des jeweiligen
Gerates beauftragt ist.

2.2  Verantwortung des Eigentimers

Wenn Sie mit Arbeiten an dem Geréat beauftragt sind, lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig durch, bevor Sie mit der
Arbeit beginnen. Machen Sie sich mit den Sicherheitsvorschriften vertraut. Flihren Sie nur Arbeiten aus, die in dieser
Anleitung beschrieben sind. Wenn Sie etwas nicht verstanden haben oder eine Information vermissen, fragen Sie
lhren Vorgesetzten oder wenden Sie sich an das Herstellerwerk oder |lhre Landervertretung. Handeln Sie nicht
eigenmaéchtig.

Der EigentUmer:

e st fUr die sichere Aufstellung des Geréts, gemass Spezifikationen und geltende Richtlinien und Gesetze,
verantwortlich.

e st flr den einwandfreien Zustand und Betrieb des Gerats, geméss Spezifikationen und geltende Richtlinien
und Gesetze, verantwortlich.

e st daflir verantwortlich, dass die mit Betrieb oder Service beauftragten Personen fUr diese Aufgaben
qualifiziert sind, entsprechend unterwiesen wurden und mit vorliegender Betriebsanleitung vertraut sind.

e muss mit den anwendbaren Richtlinien, Anforderungen und Sicherheitsvorschriften vertraut sein und die
Mitarbeiter entsprechend schulen.

e st dafir verantwortlich, dass unbefugte Personen keinen Zugang zum Geréat besitzen.

e st daflr verantwortlich, dass der Wartungsplan befolgt und die Wartungsarbeiten mit entsprechender
Sorgfalt ausgeflhrt werden.

e muss z.B. Uber entsprechende Anweisungen und Inspektionen sicherstellen, dass das Gerat und dessen
Betriebsumgebung sauber und aufgerdumt gehalten wird.

e st daflr verantwortlich, dass das Bedienpersonal personliche Schutzausriistung (z.B. Arbeitskleidung,
Schutzhandschuhe, etc.) tragt.

e muss sicherstellen, dass vor Beginn der Arbeiten mit diesem Gerat alle Qualifizierungen vorhanden sind,
wie etwa die Installationsqualifizierung (IQ), Funktionsqualifizierung (OQ) und die Prozessqualifizierung (PQ).

e st fir eine regelmassige Spulung, Reinigung und Desinfektion des Geréts - verantwortlich und far die
Uberprifung der erforderlichen Qualitat der hierbei verwendeten FlUssigkeit.

e stellt den Schutz der Kennworter und die Benutzereinstellungen sicher

2.3  Anforderungen an das Bedienpersonal

Das Gerat darf ausschliesslich von volljghrigen und entsprechend unterwiesenen Personen betrieben und gewartet
werden. In der Ausbildung befindliche oder auf das Gerat zu schulende Personen durfen das Gerdt nur unter
sténdiger Aufsicht einer hierin erfahrenen Person betreiben. Reparaturen durfen ausschliesslich von qualifizierten
Fachkréaften durchgefiihrt werden, die fur diese Arbeiten vom Hersteller autorisiert wurden. DarlUber hinaus missen
die vom Hersteller vorgegebenen Anleitungen beachtet werden.
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Das Gerat darf keinen unautorisierten Anderungen oder Umbauten unterworfen werden. Das Gerét darf nicht um
Komponenten ergénzt werden, die nicht vom Hersteller zugelassen wurden. Unautorisierte Anderungen oder
Modifizierungen fuhren zum Verlust der Gltigkeit der EU-Konformitatserklarung, wodurch das Gerét nicht mehr
langer betrieben werden darf. Der Hersteller haftet nicht fir Schaden, Gefahren oder Verletzungen jeglicher Art, die
Folge von unautorisierten Anderungen, Umbauten oder Nichtbeachtung der in diesem Handbuch aufgefiihrten
Bestimmungen sind.

2.4  Anderungen und Umbauten

2.5 Gewahrleistung
Werden nicht ALLE Hinweise in dieser Bedienungsanleitung befolgt, kann beim Hersteller kein

Gewahrleistungsanspruch geltend gemacht werden. Der Hersteller lehnt im Falle einer unautorisierten Modifizierung
oder Installation von nicht-autorisierten Komponenten alle Gewahrleistungsanspriiche ab.

3. Sicherheitshinweise

Werden nicht ALLE Hinweise in dieser Bedienungsanleitung befolgt, kann beim Hersteller kein
Gewahrleistungsanspruch geltend gemacht werden.

Vor Inbetriebnahme des Gerats und des Zubehors ist die Bedienungsanleitung zu lesen und zu
beachten. Nur Personen, welche die Bedienungsanleitung gelesen und verstanden haben, durfen
das Gerat bedienen.

Das Gerat und das Zubehor ist so aufzustellen, dass er standsicher betrieben und der Deckel
problemlos gedffnet werden kann. Fir ausreichende Frischluftzufuhr und entsprechende
AbluftabfUhrung ist zu sorgen.

Wenn der CombiDancer Il von einer kalten Umgebung in den Betriebsraum gebracht wird, kann es
zur Bildung von Kondensation kommen. In einem solchen Fall sollte das Gerdt mindestens 24
Stunden lang akklimatisieren, bevor es in Betrieb genommen wird.

Zulassige Umgebungsbedingungen beachten und flr ausreichende Frischluftzufuhr sorgen.

Auf dem CombiDancer Il dirfen keinerlei Losungsmittelbehélter oder andere Gegenstande abgestellt
werden.

Bei der Reinigung nie scheuernde Materialien und Reinigungsmittel einsetzen, da die Oberflache
beschadigt werden kann.
Benutzen Sie nie Klingen oder Messer zur Reinigung oder Handhabung.

Zur Gehausereinigung nur ein weiches, mit lauwarmem Wasser angefeuchtetes Tuch verwenden.

Das Sichtfenster kann mit handelsiblichem Fensterreiniger gereinigt werden.

C -
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Tragen der personlichen Schutzausristung beim Umgang mit Chemikalien und Vakuum, inklusive
Schutzbrille.

Die Angaben zur Netzspannung und zur Stromaufnahme sind zu beachten.

sind daher die einschlagigen Sicherheitsvorschriften fur das Erzeugen und Messen von Vakuum zu
beachten. Beachten Sie in diesem Zusammenhang auch die Bedienungsanleitung der verwendeten
Vakuumpumpe.

j Bei der Verdampfung der Lésungsmittel wird durch die Vakuumpumpe ein Vakuum aufgebaut. Es

Eingriffe am Gerat durfen nur von sachkundigen Personen vorgenommen werden. Nur Originalteile
und Originalzubehdr verwenden. Bei der Verwendung von Komponenten anderer Hersteller kdnnen
die Funktionalitat, bzw. die Sicherheit des Gerates sowie die elektromagnetische Vertraglichkeit

icht . N
eingeschrankt werden.

<
o
@
Q

Den CombiDancer Il ausschliesslich mit einer Schutzkontaktsteckdose, die mit einem Fl-Schalter
ausgestattet ist, verbinden. Verwenden Sie nur einwandfreie Netzkabel, die den Vorschriften

entsprechen. Schadhafte oder unzureichende Erdung kann eine lebensbedrohliche Gefahr
darstellen.

Bei der Arbeit mit Gefahrenstoffen (nach der Gefahrstoffverordnung (GefStoffV)), missen geeignete
Schutzmassnahmen in Einklang mit lokalen Regularien ergriffen werden z.B. Gerat und Zubehor unter
einem Abzug.

Wamung Bei der Nutzung solcher Stoffe konnen diese in die Luft gelangen - insbesondere wahrend dem
Prozess und nach dem Offnen des Geréts.

Neben der Betriebsanleitung und den verbindlichen Regelungen der Unfallverhitung sind auch die anerkannten
fachtechnischen Regeln fur sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu beachten. Diese Betriebsanleitung muss
zusammen mit den nationalen Umweltschutz- und Sicherheitsvorschriften des jeweiligen Betreiberlandes gelesen
werden.

3.1  Unsachgemasse Verwendung

Bei nicht bestimmungsgemassem Einsatz oder Anwendung, die nicht den technischen Daten entsprechen, kann
es zu Personen- oder Sachschaden fihren.

Der Betrieb bei unzulassigen Umgebungs- und Betriebsbedingungen.

A Der Betrieb bei offensichtlichen Stdérungen, Beschadigungen, oder defekten Sicherheitsvor-

kehrungen.
Gefahr ehrunge

Die Handhabung mit scharfkantigen, spitzen Gegenstanden am Gerat und dessen Zubehor.

3.2 Fehlanwendung

Der Einsatz des gesamten Systems oder einzelner Komponenten in explosionsgefahrdeter
Umgebung.

Das Arbeiten mit oxidierenden und pyrophoren, sowie instabilen, als auch explosiven Stoffen,
Flissigkeiten oder Feststoffen.
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Das Gerét ist nach dem Stand der Technik gebaut und betriebssicher. Es kdnnen aber von ihm Gefahren fir den
Benutzer oder Dritte ausgehen, wenn er nicht von geschultem Personal oder unsachgemass oder zu nicht
bestimmungsgemassen Gebrauch eingesetzt wird.

3.3 Restrisiken

Die Maschine ist nur fur die bestimmungsgemasse Verwendung, und nur in sicherheitstechnisch einwandfreiem
Zustand zu benutzen.

Storungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kdnnen, sind umgehend zu beseitigen. Solange diese Stdérungen
nicht behoben worden sind, ist das Geréat nicht in Betrieb zu nehmen.

Das Gerét ist fur ein geschlossenes Netzwerk konzipiert worden, d.h. der Bedienungscomputer darf ebenfalls an
keinem Offentlichen Netzwerk angeschlossen sein. Muss der Bedienungscomputer zeitweise fur Wartungsarbeiten
an das Offentliche Netzwerk angeschlossen werden ist zwingend ein zweiter Netzwerkanschluss am
Bedienungscomputer notwendig.
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Bei der Evaporation folgender Chemikalien besteht, gemass unserem Chromstahllieferanten Nirosta®, die Gefahr
einer abtragenden Flachen-, Loch-, Spalt- oder Spannungsrisskorrosion.

3.4  Bestandigkeit des Vakuumkessels

Dies kdnnte zu einem Vakuumleck fuhren:
» Aluminiumchlorid  (AICIz  *  6H20), Ammoniumbifluorid  (NHsHF2), Ammoniumchlorid  (NH4Cl),
Anilinhydrochlorid (CeHsNH2HCI), Antimontrichlorid (SbCls).

» Bariumchlorid (BaClz *2H20), Blut (in Gegenwart von Salz kann Lochfrass und Spaltkorrosion entstehen,
insbesondere bei Schweineblut), Brom (Br2), Bromwasser.

» Calciumchlorid (CaClz * 6H20), Calciumhypochlorid (Ca(OCl)2 * 4H20), Chlor (Cl2), Chlorkalk ((3CaCIl(OCI) *
Ca(OH)2) * 5H20), Chlorsdure (HCIOs), Chlorsulfonsaure (HSOzCl), Chlorwasser, Chlorwasserstoffgas (HCI).

» Eisen-lll-chlorid (FeCls), Eisengallustinte (salzhaltige Tinte kann zu Lochfrass und Spaltkorrosion flhren)

» Fluss-Séaure (HF)

» Grubenwasser

» Harn

» Jod (J2), Jodtinktur

»  Kaliumbifluorid (KHF2), Kaliumbromid (KBr), Kaliumchlorid (KCI), Kalimhypochlorid (KCIO), Kénigswasser
(HCI + HNOs3), Kupfer-II-chlorid (CuClz * 2H20).

» Magnesiumchlorid (MgClz * 6H20), Monochloressigsaure (CH2CICOOH)

» Natriumchlorid (NaCl), Natriumchlorit (NaClO2), Natriumhypochlorit (NaCIO)

» Nickelchlorid (NiCl2 * 6H20)

» Photographisches Fixierbad, Pdkellauge, Pinksalz ((NH4)2(SnCle))

» Quecksiloer-lI-chlorid (HgClz)

» Salzsdure (HCI), Sauerkrautsole, Schwefelsdure (H2SO.), Seewasser, Senf, Siloerbromid (AgBr),
Silberchlorid (AgCl)

» Toluolsulfonchloramidnatrium (CH3sCsH4sSO2NCINa * 3H20), Trichloressigsaure (CClzCOOH)

» Wasser, sauer (Grubenwasser, abhangig von der Chloridkonzentration), Zinkchlorid (ZnClz), Zinn-IV-chlorid
(SnCls), Zinnamoniumhexachlorid.

Bei der Evaporation mit dem CombiDancer Il von oben genannten Losungsmitteln empfehlen wir
eine tagliche Spulung und griindliche Reinigung des Vakuumkessels.

Dazu gehdren auch das Rack, das Schlauchverbindungssystem zur Vakuumpumpe und ggf. zum
Chiller to Dancer.

ACHTUNG!! Trotz aller vorbeugenden Massnahmen kann nicht garantiert werden, dass im Laufe der
Lebensdauer keine Verschleisserscheinungen auftreten.

Es wird empfohlen, nach Abschluss des Prozesses eine Bellftungsphase in das Programm zu
A integrieren. Dies dient dazu, das System und die zugehdrigen Leitungen von eventuell vorhandenen
L&sungsmitteln zu befreien.
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4. Geratelbersicht

4.1 Technische Daten

g/ /=777

Hersteller Hettich AG, CH-8806 Baech

Modell CombiDancer I

Typ C2.1002 C2.1001

UDI-DI 07640173559023 07640173559016
Netzspannung 230V, 1~, £10% 100V - 120V, 1~, £10%
Netzfrequenz 50Hz 60Hz
Leistungsaufnahme 1800 Watt

Geratesicherung T10A T16A

Uberspannungskategorie

Il (nach IEC 60364-4-443)

Gerateschutzklasse I

EMV IEC 61326-1 / FCC CFR47, Teil 15, Ausgabe 2015, Klasse A
Heizleistung 1000 Watt

Kesselvolumen ca. 18 Liter / 360mm Durchmesser
Kesselmaterial 1.4301 (10088-2, 304, V2A)

Schttelplatte 1.4301 (10088-2, 304, V2A)
Vakuumanschluss DN 25

max. applizierbares Vakuum 5 mbar

BelUftungsanschluss

Bmm Swagelock® Schlauchanschluss, max. 3bar; 43psi

Aufstellungsort:

Umgebungsbedingungen Nicht fur den Einsatz in explosionsgefahrdeten Umgebungen
EN /IEC681010-1 geeignet, ausschliesslich in Innenrdumen

geogr. Hohe bis zu 2000 m. 4. M.
Umgebungstemperatur 18 °C bis 30 °C

Luftfeuchtigkeit 25%relF bis 80%relF / nicht kondensierend
Lager-/Transportbedingungen 5°C bis 50°C / 20% bis max. 60% relF nicht kondensierend
Verschmutzungsgrad 2

Abmessungen:

Breite 765mm (930mm mit offenem Deckel)

Tiefe 600mm (670mm mit ext. Vakuumsensor)

Hohe 450mm (650mm inkl. Luftzirkulation)

Gewicht ca. 65 kg

Drehzahl Schittler

0 rpm bis 1000 rpm

max. Beladung der Schiittelplatte

60009 (inklusive Schuttelplatte) — darf nicht Gberschritten werden

max. Héhe der Probengefasse

145mm
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4.2  Software

Beim CombiDancer Il unterschied man zwischen GUI-App (Benutzeroberflache) und Firmware (grundlegende
Steuerungssoftware vom Geréat).

Der CombiDancer Il wird mit der aktuellen Software ausgeliefert.

Die in diesem Handbuch beschriebenen Funktionen beziehen sich auf die neueste Version der GUI-App (v1.0.15
oder hoher) sowie auf die CombiDancer Il Firmware (v1.0.11 oder hoher).

Der Status der Software wird in der GUI-App dargestellt. Der Status der Firmware (FW) wird jedoch erst sichtbar,
sobald eine Verbindung mit dem CombiDancer Il hergestellt wurde:

CombiDancer II Versions Iser

IF:| 169.254.26.111 GUI: v1.0.15 (Jaute | user

C:l Connect FWZ 1.[:'.11 D valid |oguut |

Abbildung 1: Softwarestand auf der GUI-App

ﬂg:’ Um den Computer mit dem Gerat verbinden zu kénnen, muss man zwingend angemeldet sein
(Standard-User oder Service-User). Siehe Kapitel 6.3.1 Ubersicht der Verbindungen.

II%:’ Der Service-User hat eine erweiterte Darstellung auf der GUI-App und kann zusatzliche Benutzer
erstellen.
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4.3 Gerateansichten
4.3.1 Frontansicht

Abbildung 2: Frontansicht

Legende:
1. Deckelgehause Verfahrweg fUr MithahmebUgel Deckel
2. Luftungsschlitze fur Ventilator, Deckel Verriegelung Glasmotor, vorne

3. Notdffnung, Glas-Hebemechanismus 7. MitnahmebUgel Deckel
4. Sichtfenster

5.
6.

ﬁ Beim Offnen und Schliessen des Deckels auf die beweglichen Teile achten.

Vorsicht ~ Vorsicht in der Nahe der Deckelschiene.

é Beim Betreiben des Gerats, insbesondere beim Offnen und Schliessen des Deckels, Abstand halten.
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4.3.2 Ruckansicht
4 1 2 4 3

Abbildung 3: Ruckansicht

5 6 7 8 9 10 11
Legende:
Verriegelung Glasmotor, hinten 7. Inert-Eingang, bzw. —Anschluss, optional
RJ45 LAN-Anschluss (Ethernet, fur PC) 8. BelUftungseingang, bzw. —Anschluss
Netzschalter, Netz Ein-Aus (unten-oben) 9. Ausgang Alarm / Status
LUftungsschlitze, Rickwand 10.  Anschluss fur Chiller To Dancer
Kennzeichnung (Typenschild) 11.  Geratebuchse Netzeingang

Vakuumanschluss

Beim Anschliessend des Netzsteckers auf die Netzspannung und die Frequenz achten. Bei falscher
Netzspannung/Frequenz kann das Gerat beschadigt werden.

LUftungsschlitze nicht blockieren da sonst das Gerat Uberhitzen kdnnte.
Dies gilt auch flr den LUftungsschlitz auf der Oberseite des Deckels.

Beim Aufstellen und Betreiben muss darauf geachtet werden, dass die Kabelkette frei verfahren und
nirgends héngen bleiben kann.

B B B eoren-

Der BelUftungsausgang muss entweder an ein zentrales Abluftsystem angeschlossen oder aus dem
Arbeitsbereich herausgeflihrt werden, um eine geordnete Ableitung der Abluft zu gewahrleisten.

Anschlussdimensionen siehe Kapitel 4.1 Technische Daten.
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4.3.3 Ansicht mit offenem Deckel
1 2 3 4

Abbildung 4: Ansicht mit offenem Deckel

7 6 5 8
Legende:
1. O-Ring 5. Temperatursensor T1 — IR-Strahler
2. Release Inertgas (optional) 6. T3 (optional — noch nicht erhéaltlich)
3. Auslass fur Vakuumanschluss 7. Temperatursensor T4 — Probe (optional)
4. Release Vakuum 8. Rack mit Blockeinsatzen

werden, dass der O-Ring nicht beschadigt wird.

f Der O-Ring tragt zur Dichtheit des Systems bei. Beim Handling mit Proben muss darauf geachtet
i Anstelle von Blockeinsatzen kdnnen auch Mikrotiterplatten oder DWP verwendet werden.

Achten Sie bei der Entnahme einzelner Proben bzw. des Racks auf die Verbrennungsgefahr an der
Vakuumkesselwand und dem Equipment innerhalb des Kessels wie z.B. Temperatursensor,
Vorsicht ~ Blockeinsétzen, Probengefasse etc.

A
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4.3.4 Seitenansicht, links

L

T
¥

3

Abbildung 5: Seitenansicht, links

Die Abdeckung auf der linken Seite kann durch [6sen von 5 Schrauben (vier auf der linken Seite, eine
auf der RUckseite) gedffnet werden, um Zugang zum PCB und zur SD-Karte zu bekommen.

/N\
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4.3.5 Montage optionaler externer Vakuum-Sensor
Legende:

1. Externer Vakuumsensor (Montage Vakuumsensor
mit einem Winkel von 45°+15°).

2. Verbindung aus dem CombiDancer Il zur
Vakuumpumpe.

Abbildung 6: Montage externer Vakuumsensor

ﬂ%’ Mit dem externen Vakuumsensor kann man den Druck mdéglichst nahe am Kessel messen.

Das im externen Vakuumsensor integrierten Bellftungsventil, ermdglicht ein langsames Beltften des
Vakuumkessels. Dies reduziert die Wahrscheinlichkeit eines Uberschaumens der Probe.

ﬂ%’ Wenn der Vakuumsensor nicht richtig montiert wird, ist es mdglich, dass er keine Kkorrekten
Messresultate ausgibt.

@ Bitte beachten Sie die entsprechende Anleitung des Sensors.
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4.3.6 Schuttelplatte

Legende:
1. Fuss, Set a 4 Stick, inklusive O-Ring und Magnet
(CD.M125)

2. O-Ring, Set a 4 Stuck (CD.M101)

3. Leichte Erhdhung am Fuss (im Betrieb gleitet die
Schittelplatte auf diesen Erhéhungen -> beim
Einsetzten darf nicht zu fest gedrickt werden, so
dass diese Erhdhungen nicht eingedrickt werden)

Abbildung 7: ScUt:[elpIatte, von uh:(.en

® . Die Schiittelplatte wird mit jedem Gerat mitgeliefert. Auf die Schiittelplatte muss das Rack montiert
' l  Wwerden (Schittelplatte zu Rack wird verschraubt).

ﬂg: Beim einsetzten der Schittelplatte ins Gerét muss drauf geachtet werden, dass diese in den daftr
vorgesehenen Vertiefungen im Kessel frei beweglich ist.

A Vorsichtig behandeln.
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4.3.7 Rack 2000

Legende:
1. Bohrung fur den TemperaturfUhler

2. Bohrungen (4 Stlck) fur die Befestigung auf der
Schuttelplatte.

3. Montierter Temperaturflhler

4. Block-Einsatze (als Beispiel sind hier verschiedene
Blockeinsatz-Typen montiert). Es ist darauf zu
achten, dass das Maximalgewicht nicht
Uberschritten wird (siehe Kapitel 4.1 Technische
Daten).

@ - — @
Abbildung 9: Beispiel eines eingebauten Racks inkl. Block-

Einsatze

~ @ Das Rack wird aus schwarz eloxiertem Aluminium hergestellt. Eine einwandfreie Funktion des Gerétes
ist nur bei Verwendung von Originalracks zugesichert.

B%’ Zur Sicherstellung einer optimalen WarmeuUbertragung und -homogenitat wahrend der Evaporation
sollten ausschliesslich die dafir vorgesehenen und freigegebenen Probenrdhrchen in Rack- oder
Block-Einsétzen verwendet werden.

Werden Glasréhrchen mit zu geringem Aussendurchmesser gegenlber dem Innendurchmesser der
Rackbohrung, bzw. Rackhllse verwendet, kann dies wahrend dem Schitteln (Vortex) zum
Abscheren des Roéhrchens (Glasbruch) fahren.

Selbstgebaute Racks oder vom Hersteller oder dessen Landervertretung nicht freigegebene
Aufbauten haben das Erléschen des Garantieanspruches zur Folge.
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Bei der Entnahme des Racks muss zuerst der Temperaturfihler aus der Bohrung entfernt und
beiseitegelegt werden, um einem Abknicken, bzw. Aufschirfen der PTFE-Ummantelung des
Temperaturflhlers, bzw. Temperaturfihlerkabels vorzubeugen.

Ein Verbiegen des Temperaturfuhlers kann zu einem Bruch des Fuhlers fUhren und somit dazu, dass
das Gerét nicht mehr funktioniert.

Ein Aufschirfen der PTFE-Ummantelung vom Temperaturflhler kann zu einem Leck fUhren, so dass
die Vakuumpumpe den Endwert nicht mehr erreichen kann. In beiden Fallen erlischt der
Garantieanspruch auf einen neuen Temperaturfihler, dessen Einbau und allfallige Wegkosten.

Abbildung 10: Rack 2000 mit diversen Einsatzen

Ist die Oberflache des Racks bzw. der Blockeinsatze beschadigt (z.B. abblattern der schwarzen
Eloxalschicht), kann die WarmeUbertrag nicht mehr gewahrleistet werden.

ﬂ%’ Weitere Informationen siehe Kapitel 6.6 Installation des Rack 2000 und der Schuittelplatte
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4.4  Die einzelnen Komponenten
4.41 BelUftungsventil

Das Beltftungsventil, dient zum Absperren, bzw. Offnen des Belliftungseinganges, an der Riickseite des Geréts
(siehe Kapitel 4.3.2 Rlckansicht).

Das Ventil 6ffnet sich im stromlosen Zustand, damit bei einem Stromunterbruch die Proben aus dem Gerat
entnommen werden konnen.

Valves

CLOSED OPEM

Venting Valve: (@)

O
Nitrogen Valve: (@) O
Defrost O] O

O

Waste1 (@)

Waste2 (@) O

Abbildung 11: Steuerung des BelUftungsventil in der GUI-App

~ Das im Gerét installierte Bellftungsventil dient zur Express-EntlGftung des Vakuumkessels. Eine
Express-Entlliftung erndht die Wahrscheinlichkeit eines Uberschaumens der Probe.

E

de

-

B 8=

. Um einem Uberschaumen entgegenzuwirken, siehe Kapitel 7.5.1 Beispiel - Langsames Entliiften zum
Prozessende.

-

/
i o

Im Betrieb mit einer Vacuubrand Membranpumpe im “Automatic Evaporation”’-Modus darf das
BelGftungsventil wahrend des Zyklus nicht gedffnet werden. Andernfalls muss der Zyklus von Anfang
an neu gestartet werden, um ein Uberschaumen der Proben zu vermeiden.

Sollte es nicht modglich sein, ein Vakuum zu erzeugen, kdnnte das Bellftungsventil gedffnet sein. Das
BelUftungsventil muss geschlossen sein, um ein Vakuum erzeugen zu kénnen.
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4.4.2 Mantelheizung

Die Mantelheizung dient zum Beheizen der Kesselwand. Durch die Beheizung der Vakuumkesselwand wird eine
Kondensation von Losungsmittelgasen an der kalten Vakuumkesselwand abgeschwéacht oder ganz verhindert.

Temperatures
Infrared: °C
Chiller: (0.0 2| °C [] enabled
rot: (0.0 3| *C [ follow Infrared
Rack: (0.0 3| ¢ [ follow Ihfrared

Abbildung 12: Steuerung der Mantelheizung in der GUI-App

2

Die Mantelheizung kann mit dem Befehl «follow Infrared» an die eingestelite Temperatur des IR-
Strahlers gekoppelt werden.

Es empfiehlt sich die Mantelheizung nicht tGber 40°C einzustellen.

Ab einer Temperatur von 80°C schalten die Thermischen Schalter und die Beheizung der
Mantelheizung unterbricht.

Die Thermischen Schalter missen aus Sicherheitsgrinden manuell zurlickgestellt werden. Bitte
wenden Sie sich an das zustandige Servicepersonal.

Q
=
-

Vorsi

Achten Sie bei der Entnahme einzelner Proben bzw. des Racks auf die Verbrennungsgefahr an der
Vakuumkesselwand und dem Equipment innerhalb des Kessels wie z.B. Temperatursensor,
Blockeinsatzen, Probengefasse etc.

> B

Warnung

Bei der Evaporation von leichtflichtigen Lo&sungsmitteln solite aus Sicherheitsgriinden auf die
Mantelheizung verzichtet werden, da die Gefahr eines Durchziindens des Gas- / Luftgemisches
besteht. Ziehen Sie das Datenblatt des jeweiligen Lésungsmittels zu Rate.
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Die zwei Infrarotstrahler (IR-Strahler) dienen zum Beheizen der Probe. Sie befinden sich im Deckel des Geréts.

443 |IR-Strahler

Temperatures

Infrared: °C

Chiller: (0.0 2| °C [] enabled

Fot: oc [ ] follow Infrared
Rack: oc [ ] follow Infrared

Abbildung 13: Steuerung des IR-Strahlers in der GUI-App

ﬂ%’ Ab einer Temperatur von 80°C schalten die Thermischen Schalter und die Ansteuerung des IR-
Strahlers unterbricht.

Die Thermischen Schalter miUssen aus Sicherheitsgrinden manuell zurlickgestellt werden. Bitte
wenden Sie sich an das zustandige Servicepersonal.

° % Siehe Kapitel 7.3.1 Erstellen eines Programms, bezliglich empfohlene Temperaturwerte.

ﬂ%’ Im nachstehenden Infrarotspektrum der IR-Strahler ist der IR-Emissionsverlauf ersichtlich. (2400K

Kurve).
Emission of Wolfram for four different real temperatures
18.00
16.00
2600K I
oo /,/ S
[
12.00 /{ ook
10.00 / //’r_._hi“‘x
800 /, \“‘L-\_ -
/ / 2200 K I \'\-\h L
~— 4.00 =
= L ——| ] _""‘"-h____‘ T s
z|2 ‘A el 2000K e
E|Z 290 / T i e
C 0.00 _ei""‘_l—'—f

jqoo  Goo Boo o000 1200 1400 16oo 1800 2000 2200 2400 2600
Wave length i /nm

Abbildung 14: IR-Emissionsverlauf des IR-Strahlers

Beim Austausch der IR-Rdhren ist stets darauf zu achten, dass die neuen Réhren NIE direkt mit den
Fingern berthrt werden! Immer ein fusselfreies Tuch verwenden!
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4.4.4 \ortex-Antrieb

Der Vortex-Antrieb (Schuttler) ist fUr das orbitale schitteln der Proben zustandig.

In der GUI-App kann dieser von Orpm bis 1000rpm, je nach Beladung und Beflllung der Probengefasse, eingestellt
werden. Eine tiefere Geschwindigkeit als 100rpm kann prozesstechnisch ungtinstig sein.

Vortex speed RPM

Temperatures

Infrared: o

Abbildung 15: Steuerung des Vortex-Antriebs in der GUI-App

==

N W

A\
A\

Die Hohe Vortex Geschwindigkeit ist abhangig von der Beladung und die Beflllung der
Probengefasse.

FUr einen reguldren Betrieb liegt die Vortex Geschwindigkeit zwischen 400rpm bis 500rpm.

Je héher die Beladung/Beflillung ist, desto langsamer sollte die Geschwindigkeit sein. Bei geringer
Beladung und fortgeschrittenem Evaporationsgrad kann die Geschwindigkeit hdher gewahlt werden.

Eine zu hohe Beladung kann den Vortex-Antrieb beschadigen. Flr die maximal Beladung siehe
Kapitel 4.1 Technische Daten.

Eine zu hohe Geschwindigkeit in Verbindung mit einer gleichzeitig zu hoher Beladung kann den
Vortex-Antrieb beschadigen.

4.4,5 Deckel- und Glasmotor

Deckel und Glas schliessen den Kessel vakuumdicht ab. Sie werden Uber die GUI-App angesteuert.

GlasLid

alas

Stopped btwn j

cover

Stopped btwn ﬂ

Open
Close
Stop

Abbildung 16: Steuerung des Deckel- und Glasmotors in der GUI-App

Es muss darauf geachtet werden, dass die Probengeféasse oder andere Gegenstande innerhalb des
Gerats nicht Uber den Rand des Kessels hinausragen. Siehe hierzu max. Héhe der Probengefasse
Kapitel 4.1 Technische Daten.

Beim Offnen und Schliessen des Deckels auf die beweglichen Teile achten.
Vorsicht in der Nahe der Deckelschiene.

Beim Betreiben des Gerats, insbesondere beim Offnen und Schliessen des Deckels, Abstand halten.
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446 LED-Beleuchtung

Die LED-Beleuchtung dient dazu, das Innere des Geréts auszuleuchten.

Abbildung 17: Steuerung der LED-Beleuchtung in der GUI-App

4.4,7 Temperatursensoren

Die Temperatursensoren zeigen die momentane Temperatur an den entsprechenden Stellen an.

Temperatures

Actual  Set
IR/TL - - fC T1: Temperatur IR-Strahler
T2: Temperatur Mantelheizung
Pot/T2: - - oC
Rack [ T3: - -5
Sample [ T - o T4: Temperatur Probe (optional)
Chiller / T5: - - fC T5:  Temperatur Glykol im Chiller To Dancer
SEE: - T PCB: Temperatur der PCB-Platine im Gerat

Abbildung 18: Ubersicht der Temperaturmessungen in der

GUI-App

Der Temperatursensor T1 und der optionale Temperatursensor T4 werden beide im Kessel angeschlossen. Details
siehe Kapitel 4.3.3 Ansicht mit offenem Deckel.

Der optionale Temperatursensor T4 kann genutzt werden, um die Temperatur in der Probe zu messen, was flr
den Prozess vorteilhaft sein kann.

Die beiden Temperatursensoren T1 und T4 werden auf dem beweglichen Rack bzw. in der Probe
montiert. Es ist wichtig, darauf zu achten, dass das Sensorkabel sorgfaltig verlegt wird, um
sicherzustellen, dass es wahrend des Betriebs nicht abreissen kann.

> B

Vor den Arbeiten im Kessel sollte das Gerat zunachst abkuhlen. Um das Abkuhlen zu beschleunigen,
offnen Sie den Deckel.

Alternativ kann ein Prozessschritt eingebaut werden, bei dem nicht mehr geheizt wird und gleichzeitig
das BelUftungsventil gedffnet wird. Siehe hierzu Kapitel 4.4.1 Beltftungsventil.

> B

=

arnun

«Q

@k

Je nach Art der Proben sollten Sie die mégliche biologische Gefahrdung berticksichtigen. Tragen Sie
entsprechende Schutzhandschuhe und Schutzbrille und desinfizieren Sie das Gerat vor der
Verwendung.

Kontaminationsgefahr flir den Anwender durch ungentigende Reinigung oder bei Nichtbeachten der
Reinigungsvorschriften.
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4.4.8 Inertgas-Ventil (optional)
23"  Das Inertgas-Ventil ist optional erhaltiich.

Wenn dieses nicht geordert wurde, ist der Eingang auf der Rickseite des Gerats mit einem Stopfen
verschlossen.

ng Far eine Nachristung des Inertgas-Ventils muss ein Grossteil des Gerats demontiert werden. Es wird
empfohlen, das Geréat zur Nachrlstung an den Hersteller zurlickzusenden.

Das Inertgas-Ventil, dient zum Absperren, bzw. Offnen des Inertgases eingangs, an der Riickseite des Geréts (siehe
Kapitel 4.3.2 Ruckansicht).

Das Ventil schliesst sich im stromlosen Zustand, damit bei einem Stromunterbruch kein Inertgas in den Kessel bzw.
Arbeitsbereich stromt.

Valves

CLOSED OPENM
Venting Valve: (@)

O
Nitrogen Valve: (@) O
Defrost ® O

O

Waste1 (®)

Waste2 (@) O

Abbildung 19: Steuerung des Inertgas-Ventils in der GUI-App

Um sicherzustellen, dass samtliche Reststoffe, die nach dem Prozess noch im Kessel verbleiben
konnten, entfernt werden, sollte dieser mehrmals mit Inertgas gespult werden.

__./‘ L \\

Die genaue Definition der Spulvorgange obliegt dem Prozessspezialisten.
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5. Transport und Lagerung

5.1  Lieferumfang

1x CombiDancer I, inklusive Schittelplatte

1x Rack 2000 fir drei (3) DWP, Mikrotiterplatten oder Block-Einsatze
1x Netzkabel

1x GUI-App und Bedienungsanleitung als Download

«Optional» je nach Bestellung:

3x Block-Einséatze

1x Chiller to Dancer, mit InitialfGllung Glykol im Gebinde

1x Emissionskondensator inkl. Ventil und Verbindungen flir Chiller to Dancer

1x Schlauchset, bestehend aus T-Verbindung und Adapter zu Chemie-Vakuumpumpe
1x Vakuumpumpe

1x Externer Vakuumsensor mit BelUftungsventil

Bitte informieren Sie den Hersteller bzw. den Handler, falls die Lieferung nicht komplett sein sollte.

5.2 Transport

[~  Das Gerét darf nur stehend und mit geschlossenem Deckel transportiert werden — vor dem Transport
muss das Gerat mindestens fur 2 Stunden ausgeschaltet bleiben.

ﬂg Muss das Gerét, z.B. fur einen Umzug, zu Reparaturzwecken beim Hersteller oder dem Lieferanten,
transportiert werden, empfehlen wir die Originalverpackung zu benutzen, ggf. bestellen Sie eine neue
Verpackung.

Flr den Rickversand des Gerats oder Gerdtekomponenten Uber ortliche Gerdtehandler muss eine
Ruckversandnummer (RMA) angefragt werden.

/@ Fur die Transportbedingungen siche Kapitel 4.1 Technische Daten.
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5.3 Lagerung
5.3.1 Lagerung nach Anlieferung

Bei erforderlicher Einlagerung nach Anlieferung des Gerats die Verpackung auf dussere Beschadigung Uberprifen
und ggf. das Transportunternehmen sowie den Handler informieren.

Gerat muss in der Originalverpackung gelagert werden.

FUr die Lagerbedingungen siehe Kapitel 4.1 Technische Daten.

5.3.2 Lagerung nach Ausserbetriebnahme

Zusétzlich gelten die Bedingungen entsprechend dem vorangegangenen Kapitel.
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6. Inbetriebnahme
6.1  Auspacken und Anheben

Falls die Verpackung beschadigt eintrifft, muss dies vom Transportunternehmen bestatigt werden
und das Gerat muss speziell kontrolliert werden.

[ *  Um Schaden zu vermeiden, Gerat erst am Aufstellort auspacken. Lieferung anhand des Lieferscheins
'\ l auf Vollstandigkeit Gberprifen. Gerat auf Beschadigung pruifen.

siehe Kapitel 4.1 Technische Daten. Gefahr von Schnittverletzungen an den Kartonrandern beim
Auspacken des Gerats!

if Nicht an der Frontblende oder am Deckel anheben. Das Gewicht des CombiDancer |l beachten,

[@3 Das Geréat mit der erforderlichen Anzahl an Helfern an beiden Seiten anheben und aus dem Karton
entnehmen. Sofern vorhanden, Traggurten verwenden.

Sofern moglich, die Transportpalette des CombiDancer I mit Hilfe eines Staplers auf
Transportwagenhdhe anheben, umlagern und zum Aufstellungsort bringen

[@3 Geméss Laborgeratenorm EN / IEC 61010-2-020 muss die Gebaudeelektroinstallation mit einem
Not-Aus-Schalter ausgestattet sein, um im Stoérungsfall die Spannungsversorgung unterbrechen zu
koénnen. Dieser Not-Aus-Schalter muss entfernt vom Gerat installiert sein, vorzugsweise ausserhalb
des Betriebsraums des Geréats oder Nahe des Ausgangs.

Das Gerat an einem geeigneten Platz standsicher aufstellen und nivellieren. Bei der Aufstellung ist
ringsum das Gerat der in EN / IEC 61010-2-020 geforderte Sicherheitsbereich von 300 mm
einzuhalten. Wahrend dem Betrieb des Gerats, diirfen sich geméass EN / IEC 61010-2-020 innerhalb

Vorsicht  eines Sicherheitsbereiches von 300 mm rund um das Geréat keine Personen, gefahrliche Stoffe oder
Objekte befinden.

.g Das Gerat wurde unter nicht sterilen Bedingungen verpackt.
Bei abweichenden Lieferscheinangaben, Schaden oder Unregelmassigkeiten, das Geréat nicht in Betrieb nehmen,
sondern zuerst das Transportunternehmen und den Handler informieren.

Falls mdglich, Transportmaterial und Transportsicherungen an einem sicheren und trockenen Ort aufoewahren.

6.1.1 Entsorgung von Verpackungsmaterial

Die Entsorgung des Verpackungsmaterials (Pappe, Polyurethanschaum, Kunststoffbeutel und -ba&nder) muss
gemass den im jeweiligen Land gultigen Abfallentsorgungsrichtlinien erfolgen. Bei weiteren Fragen bitte an den
zustandigen Produkthéandler vor Ort wenden. Wir empfehlen mindestens ein Set der Originalverpackung fur
Transportzwecke aufzubewahren.
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6.2  Aufstellen und Anschliessen
6.2.1 Installation nach Einlagerung
Befanden sich die Lagerungsbedingungen ausserhalb der fur die Betriebsumgebung festgelegten Bedingungen,

dann muss das weiterhin nicht angeschlossene Geréat sich zuerst 24 Stunden lang an die neue Umgebung
akklimatisieren.

6.2.2 Aufstellort

Das Gerat ist so aufzustellen, dass er standsicher betrieben werden kann.

Flr ausreichende Frischluftzufuhr ist zu sorgen, die Liftungsschlitze, dirfen weder mit Stoff, Papier
noch mit einem Ordner, usw. verstellt oder blockiert werden, ein Abstand von min. 20cm zu einem
Hindernis muss eingehalten werden. Der Lifter sollte immer gleichzeitig mit dem IR-Strahler, bei
geschlossenem Deckel, arbeiten.

Das Gerét ist so aufzustellen, dass keine Behalter mit z.B. Fllssigkeiten auf das Gerat herunterfallen
koénnen.

Wahrend der ersten Inbetriebnahme des Geréts, dieses bis zum Erreichen des Beharrungszustandes,
nicht ohne Aufsicht lassen.

ist (sie entsprechen nicht der deutschen berufsgenossenschaftlichen Vorschrift VBG 24). Explosions-
fahige Gas-/Luftgemische durfen nicht in der unmittelbaren Umgebung des Gerates entstehen.

Starke Staubentwicklung oder aggressive Dampfe in der Umgebung des Gerats kdnnen zu
Ablagerungen im Gerateinneren und in der Folge zu Kurzschlissen oder zu Schaden an der Elektronik
fihren. Deshalb sind ausreichende Vorkehrungen gegen eine starke Entwicklung von Staub und
aggressiven Dampfen in der unmittelbaren Umgebung des Gerates zu treffen.

Far alifallige Reinigungs- und Reparaturarbeiten wird fir die Demontage der Seitenpanels und der
Glasscheibe einen Mindestabstand von 30cm rundum zu anderen Gerdten oder Abtrennungen
empfohlen.

Das Gerat und dessen Zubehér arbeiten unruhig, d.h. diese Geréte durfen nicht auf der gleichen
Arbeitsflache stehen wie z.B. eine Mikrowaage, Mikroskop, HPLC, empfindliche Analysengeréte,
Lagerplatz von Proben, Zellkulturen usw.

Das Gerat ist fUr ein geschlossenes, nicht &ffentliches Netzwerk konzipiert worden, d.h. der
Bedienungscomputer darf ebenfalls an keinem &ffentlichen Netzwerk angeschlossen sein.

Wenn das Geréat dennoch mit einem 6&ffentlichen Netzwerk verbunden wird, obliegt es dem Betreiber,
fur die Cybersicherheit zu sorgen.

Wenn das Geréat und sein Zubehdr in ein Robotersystem integriert wird, liegt die Verantwortung fur
die Implementierung beim Lieferanten des Robotersystems.

g Bitte beachten Sie, dass das hier beschriebene Gerat und dessen Zubehdr nicht explosionsgeschitzt
Gefahr

6.2.3 Netzanschluss

Beim Anschliessend des Netzsteckers auf die Netzspannung und die Frequenz achten. Bei falscher
Netzspannung/Frequenz kann das Gerat beschadigt werden.
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6.3  Datenverbindung und Kommunikation
6.3.1  Ubersicht der Verbindungen

b —— .

~——= MP

PC

5 _—¥
MP
Abbildung 20: Ubersicht der Verbindungen
Legende:
MP Netzanschluss 5. Kuihlkreislauf, Glykol-Gemisch
1. LAN-Verbindung (System / Robotic) 6. Ventil, Waste 2
2. Switch-Hub (z.B. Netgear® GS308EP) 7. Firewall / Router / Modem flUr gelegentliche,
nicht im Lieferurnfang enthalten kurzfristige Fernwartungsarbeiten, via einem
3. Externer Vacuum-Sensor - optional zweiten Netzwerk-Anschluss
4. Verbindung, CD Il / Chiller to Dancer, analog
(24VDC)

B@’ Fur eine erste Funktionskontrolle kann der CombiDancer Il ohne Switch-Hub, direkt mit einem
Computer verbunden werden, dabei kann jedoch die Pumpe nicht angesteuert werden.

Die werkseitig eingestellte IP-Adresse lautet 169.254.26.111

B@’ Damit man sich mit dem CombiDancer Il verbinden kann, muss man sich zuerst einloggen:

Name: user
PW: user
B CombiDance
CombiDancer II Versions
IP:| 159.254.26.111 GUIL: v1.0.15 5 D auto

O Connect | [Pt L] valid

Abbildung 21: Login Ubersicht in der GUI-APP
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6.3.2 Anforderungen an den Bedienungscomputer

g/ /=777

Folgende Mindestanforderungen werden an den Bedienungscomputer gestellt:

8GB Arbeitsspeicher

VVVYVY

USB-A Anschluss

=3~  Empfehlung:

» SSD-Datentrager (keine mechanische Harddisk)
» 16GB Arbeitsspeicher
» USB-C Anschluss

» microSD Slot

Windows 10 Pro oder hdher

Netzwerkanschluss mit RJ45

6.3.3 Einstellungen Netzwerkadapter am Bedienungscomputer

1 IP-Zuweisung:
2 IPv4-Adresse:
3 IPv4-Maske:

4 IPv4-Gateway:

Legende:

IP-Zuweisung — Manuell
IPv4-Adresse
IPv4-Maske
IPv4-Gateway

OO0~

DNS-Serverzuweisung:

6 IPv4-DNS-Server:

DNS-Serverzuweisung — Manuell
IPv4-DNS-Server: - (unverschllsselt)

y4.26.111 (unverschiusselt)

[@:’ Far die Einrichtung der Netzwerkeinstellungen kann die Unterstitzung einer IT-Fachkraft hilfreich

sein.
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6.3.4 Wahl der IP-Adresse
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Die werkseitig eingestellte IP-Adresse des CombiDancer |l lautet: 169.254.26.111

Die Pumpe muss im gleichen IP-Adressbereich eingestellt werden, siehe Tabelle, sprich im Bereich
169.254.1 (hier aber bereits vom PC verwendet) bis 169.254.26.254 (Ausschlisse gemass Note*

beachten)
Scenario 1 PC, 2 CDIl, 2 pumps. both systems (CD Il & pump) connected to the same LAN switch
(Netgear)
IP Adress Subnet Port | Note Note*
PC, LAN 1 169.254.26.1 255.255.255.0
CD Il, Device A | 169.254.26.111 255.255.255.0 The IP adress is onto the micro SD-card
Pump A 169.254.26.100 255.255.255.0 | 502 | After having connected the GUI-app 1/ A to the A
CDIl, use the service menu to setup the pump IP
(169.254.26.100) and port (502) and use the
"save" button in the lower left to safe all settings
PC, LAN 1 169.254.26.1 255.255.255.0
CD II, Device B | 169.254.26.211 255.255.255.0 | 502 | Edit the IP adress onto the micro SD-card from C
169.254.26.111 to 169.254.26.211)
Pump B 169.254.26.200 255.255.255.0 | 502 | After having connected the GUI-app 2 / B to the B
CDIl, use the service menu to setup the pump IP
(169.254.26.200) and port (502) and use the
"save" button in the lower left to safe all settings
Note* A:
Lowest possibility: 169.254.26.2

169.254.26.254
169.254.26.100, 169.254.26.111, 169.254.26.200

Highest possibility:
Except:

Note™ B:

Lowest possibility:
Highest possibility:
Except:

169.254.26.2
169.254.26.254
169.254.26.100, 169.254.26.111, 169.254.26.211

Note* C:

Lowest possibility:
Highest possibility:
Except:

169.254.26.2
169.254.26.254
169.254.26.100, 169.254.26.111, 169.254.26.21

Hettich AG, Seestrasse 204, 8806 Baech, Switzerland IFU_CombiDancer lI_de_rev2.0.docx

Seite 35/ 75



g/ /=777

Scenario 1 PC, 2 CDIl, 2 pumps. both systems (CD Il & pump) connected to a separate LAN switch
(Netgear)
IP Adress Subnet Port | Note Note
PC, LAN1/A | 169.254.26.1
CD Il, Device A | 169.254.26.111 255.255.255.0 The IP adress is onto the micro SD-card
Pump A 169.254.26.100 255.255.255.0 | 502 After having connected the GUl-app 1/ A to the A
CDIl, use the service menu to setup the pump IP
(169.254.26.100) and port (502) and use the
"save" button in the lower left to safe all settings
PC,LAN2/B | 208.187.195.1 255.255.255.0
CD Il, Device B | 208.187.195.200 | 255.255.255.0 | 502 Edit the IP adress onto the micro SD-card from
169.254.26.111 to 208.187.195.200)
Pump B 208.187.195.222 | 255.255.255.0 | 502 After having connected the GUl-app 2 / B to the B
CDIl, use the service menu to setup the pump IP
(208.187.195.222) and port (502) and use the
"save" button in the lower left to safe all settings
Note* A:

Lowest possibility:

Highest possibility:

Except:

Note* B:
Lowest possibility:

Highest possibility:

Except:

169.254.26.2
169.254.26.254
169.254.26.111

208.187.195.2
208.187.195.254
208.187.195.200
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6.3.5 Inhalt der microSD-Karte

SDHC (E)

~ Name

220006

| cd2.cal
| cd2cal.txt
iptxt

1 Ordner, (Ordnername entspricht der
Seriennummer des CombiDancer Il)

Anderungsdatum

Offset-Werte (Kalibrationeinstellungen)
cd2.cal und cd2cal.txt

IP-Datei, (Text-Datei mit der IP-
Adresse). Inhalt der IP-Datei,
(entspricht dem Inhalt aus dem IP-
Adress-Feld in der GUI-app)

Abbildung 22: Inhalt der microSD-Karte

SDHC (E)
2 Name

220006
/) cd2.cal

Die cd2cal.txt Datei ist erst ab FW-Version
Anderungsdatum Typ GroBe 1 .0.8 Vorhandeﬂ.

21.06.202

09,

T & e — ..  Diecd2cal.txt Datei beinhaltet den

] ipxt e Klartext der Offset-Werte

) cdcal oxt - Editor (Kalibrationeinstellungen) welche in der
Datei Bearbeiten Format Ansicht Hilfe Da-tei Cd2_03| gespeiohert Siﬂd.

fe1offset=18
t20ffset=-16
t30ffset=0
taoffset=13
t50ffset=0

extPumpThreshold=e . . .
e (Kalibrationeinstellungen).
motorDelay=180

pumpIpAddress=169.254.26.100

pumpTcpPort=502

Siehe Kapitel 6.5.2 Firmware-Update flr
die Einstellung der Offset-Werte

Abbildung 23: Details der cd2cal.txt Datei

==

A\

de

Der Ordner, 2200XX, (Seriennummer), enthalt eine Kopie der Offset-Werte (Kalibrationeinstellungen)
und der IP-Datei, erstellt zum Zeitpunkt der werkseitigen Ausgangskontrolle und zusatzlich eine Text-
Datei mit dem Inhalt der Seriennummer des CombiDancer |l.

Die IP-Datei, mit dem werkseitigen Inhalt = 169.254.26.111, muss nicht zwingend auf der micro SD-
Karte hinterlegt sein, da die CombiDancer Il Firmware standardmassig anstelle der IP-Datei die
Adresse, 169.254.26.111, benutzt.

Wenn die microSD-Karte nicht mehr beschrieben werden kann, kann man sie auf die
Werkseinstellungen zurlicksetzten (Formatieren). Danach sollte sie wieder beschreibbar sein.

Die zuvor notierten Offset-Werte (Kalibrationeinstellungen in der «cd2cal.txt» Datei), mussen
anschliessend im GUI wieder eingegeben werden und auf die microSD-Karte gespeichert werden.

6.3.6 Andern der IP-Adresse am CombiDancer |l

Um die IP-Adresse zu &ndern, muss auf die SD-Karte zugegriffen werden (siehe Kapitel 6.5).

Die IP-Datei auf der SD-Karte 6ffnen und entsprechend anpassen, ggf. muss die IP-Datei aus dem Ordner 2200XX
kopiert werden.

IS5y

Die Einstellungen des Netzwerk-Adapters und die Empfehlungen der Sub-Netzwerkeinstellungen
sind zu beachten.
Die Netzwerkeinstellungen, siehe Kapitel 6.7.5 Netzwerkeinstellung der Pumpe sind zu beachten und
ggf. anzupassen.
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6.4 GUI-App Installieren und GUI-App aufstarten

Ll O Zur Suche Temt

angeden = 8 5 o5 e a x F ® <

Abbildung 24: Aufstarten und Installation der GUI-app

Die CombiDancer Il Software (GUI-App), fir die Bedienung des Gerats im Stand-Alone-Betrieb, wird per

drag&drop auf dem Bedienungscomputer gespeichert. Mit einem Doppelklick wird die App gestartet und ist
betriebsbereit.

I@ Die Anwendung kann an die Taskleiste angeknulpft werden.

6.4.1 Software-Update der GUI-App

Bei einem Software-Update ist im Normalfall die bestehende Anwendung CDII_GUI_v1.0.xx (die alte Version) zu
|6schen und mit der neuen Version CDII_GUI_v1.0.xy, per drag@drop, zu ersetzen.

@ Bestehende Links zur Anwendung mussen entsprechend angepasst werden.

ﬂg ACHTUNG!! Eingerichtete User mlssen gegebenenfalls nach einem GUI-Update neu erstellt
werden.

Die beiden User (Standard-User und Service-User) bleiben nach einem Update vorhanden.
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6.5 Firmware und Firmware-Update
6.5.1 Firmware

Die Firmware (FW) ist auf der microSD -Karte im Gerét installiert. Die FW leistet grundlegende Funktionen im
Gerat und nimmt eine Zwischenstellung zwischen Hardware und der GUI-App ein.

6.5.2 Firmware-Update

Bei einem FW-Update auf die Version 1.0.8 werden die Offset-Werte (Kalibrationeinstellungen) auf die
Standardeinstellungen zurlickgesetzt. Es ist daher zwingend erforderlich, vor dem Update die aktuellen Werte zu
notieren und diese erneut einzugeben.

Die Offsert-Werte kénnen mit dem Service-User, im Service Mode eingestellt werden. Anschliessend auf «Save to
SD» drlicken damit die Werte Ubernommen werden.

5 1. Als Service-User einloggen
CombiDancer IT Versions User
IP 169.254.26.111 | GUL:v10.14 - aute | service
) connect Pl L1waid logout |
RunProgram  Program Editor ~ Service Mode \ ) )
2. Service Mode wahlen
Vortex [rpm] LED Fan
100 = SET
sToP | N | on |
not positioned l
gotoRe f | OFF | OFF |
stopRef
IR heating Pot heating Rack heating
ON | ON | ON |
OFF | OFF | OFF |

3. Offset-Werte

Temperatures 4
Actual Value PID controller

T - P part % 4. Bestatigen und auf SD-Karte schreiben
T3: - Ipart:
T4 - o
- > SE
PCB: -
Offsets/Persistent settings
Ti
T2
en T3
en T4
en T5

vortex timeout 120

Pump IP fport

Save to 5D |

Abbildung 25:0ffset-Werte Uberprifen

Bei einem Update von Version 1.0.8 auf eine hohere FW-Version, bleiben die Offset-Werte
(Kalibrationeinstellungen) erhalten.
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1. Gerat am Hauptschalter ausschalten.

2. Abdeckung auf der linken Seite entfernen. Ldsen
Sie dazu die folgenden funf Schrauben.

3. Das Seitenteil wird, wie auf dem nachsten Bild
gezeigt, entfernt, um Zugang zur Elektronik zu
erhalten.

_pull the panel a little bit to the
‘back-side

pull down the panel in the front

Abbildung 27: Seitenteil entfernen

AN\ La

Beim Umgang mit der Elektronik ist Vorsicht geboten
(ESD-Vorkehrungen treffen).

4. Die microSD-Karte vorsichtig aus der Elektronik
entfernen (siehe Bild).

——

5. Die microSD-Karte an einen Computer oder =
Notebook anschliessen (es kann auch ein USB- 7

Adapter verwendet werden). i

6. Neue Firmware Version (z.B.

CombiDancerll.X_v1.0.11_production.bin), auf die

micro SD card

micrOsD_Karte per drag&drop kopieren (oberste Abblldung 28: Elektronik mit microSD-Karte und RJ45

Ordnerebene) und umbenennen in: «cd2.bin» Stecker

7. Die microSD-Karte vorsichtig in der Elektronik
wieder einsetzen und den CombiDancer I
aufstarten (Update-Zeit ungefahr 3 Minuten).

8. CombiDancer I wieder  verbinden und
Funktionskontrolle durchfihren.
{87 CombiDancer Il Control

CombiDancerll  Program  Settings  Help

Uberpriifen, dass das Update auf die neue Firmware —

. . CombiDancer IT Versions User
funktioniert hat. : [ auto :
Ist das Update erfolgreich, wird diese Datei «cd2.bin» e || D 2| -7 T
S .p g : ) . . O oo [ valid logout
automatisch auf der microSD-Karte geléscht. _comect | |
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6.6 Installation des Rack 2000 und der Schittelplatte

Das Rack wird mit der Schuttelplatte so verschraubt, dass die Bohrung fur den TemperaturfUhler sich im hinteren,
rechten Bereich befindet.

4\ —— e N

Abbildung 29: Ausrichtung des Racks mit Schittelplatte

Das Rack mit der Schittelplatte vorsichtig in den Kessel einsetzen, so dass sich alle vier FUsse der Schuttelplatte
ganz in den vorgesehenen Bohrungen im Kessel (fur den Magnetantrieb) befinden. Den TemperaturfUhler in die
daflr vorgesehene Bohrung einfuhren, siehe Kapitel 4.3.7 Rack 2000.

o Um die Warmeubertragung zum TemperaturfUhler zu verbessern, kann bei Bedarf Warmeleitpaste
l  verwendet werden.

I

ACHTUNG!!! Es muss sichergestellt werden, dass die Warmeleitpaste den Evaporationsprozess nicht
stort und/oder die Proben verunreinigt.

eine umfassende Uberpriifung der ordnungsgeméassen Funktionalitit des Racks erforderlich.

Bevor das Rack und die Schittelplatte eingesetzt werden, muss sichergestellt werden, dass alle
Kontaktflachen gereinigt sind und sich zwischen den Teilen, besonders bei beweglichen Teilen, kein
Schmutz oder &hnliches befindet.

f Im Falle des Herabfallens der Schuttelplatte, des Racks oder eines Blockeinsatzes auf den Boden ist
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6.7  Anschliessen der Vakuumpumpe
6.7.1 Einleitung

@ Die folgenden Vorgange beziehen sich auf das Anschliessen einer Vacuubrand PC 3003 VARIO select
resp. PC 3010 NT VARIO select Chemiepumpe.

Bitte beachten Sie die entsprechende Anleitung des Pumpenlieferanten. Viele der folgenden Punkte
basieren darauf.

Wie im Kapitel 6.3.1 Ubersicht der Verbindungen gezeigt, wird die Vakuumpumpe via einem Netzwerk mit dem
CombiDancer Il verbunden werden.

Schalten Sie die Vakuumpumpe ein, konsultieren Sie bei Bedarf die separate Anleitung und warten Sie die
Startphase ab.

6.7.2 Einstellung Datenlogger der Pumpe

F 12.07.2024 0504 i 3 = \?veeigeiinschalten der Pumpe kann das Log aktiviert

Speicherintervall = Logging Aus
Bedeutet, dass der Vakuum-Controller die
gemessenen Werte nicht abspeichert.

Das Logging, bzw. abspeichern der gemessenen
@ Data Storage Werte kann jedoch fur einen  Versuch,

Prozessvalidierung, IQ/OQ/PQ von Interesse sein.
Dabei ist jedoch zu beachten, dass die Pumpe fur
jeden Step eines Programms (in der GUI-App im
Programm Editor) entsprechend eine separate Log-
Datei kreiert.

Abbildung 30: Einstellung Datenlogger der Pumpe

Aufzeichnung Diagnosedaten = Vollstandig
Bedeutet, dass bei einem Fehler alle relevanten
Daten gespeichert werden (dies kann fur die
Fehleranalyse hilfreich sein).
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6.7.3 Grundeinstellung flr den internen Vakuum-Sensor

@ Basic Settings

Autostart

Abldung 31: Grundeinstellung

6.7.4 Abgleich des Vakuum-Sensors

12.07.2024 13:14

B Adjust Vacuum Sensors

You can overwrite the current value with the
neasurement value of an external reference. If
e rent value is in an area where adjustment
not possible, the field is inactive.

rrent value

Abbildung 32: Abgleich des Vakuum-Sensors

Hettich AG, Seestrasse 204, 8806 Baech, Switzerland

ISy

ISy

Autostart = Ein

Bedeutet, dass nach einem Netzunterbruch der
Vakuum-Controller wieder aufstartet, ideal bei einem
System Hauptschalter (Werkseinstellung der Pumpe
= Aus).

Vakuumsensor = VS-C 1

Bedeutet, dass der Vakuum-Controller auf die
Messwerte des internen Drucksensors zugreift
(Werkseinstellung der Pumpe).

BellGftungsventil = Ein bedeutet, dass bei einem
Uberschiessen des Vakuums mit Hilfe des Ventils das
Vakuum auf den Sollwert belUftet werden kann.

l < Nur moglich bei einer Pumpe mit
Bellftungsventil oder einem optionalen externen

Vakuum-Sensor mit BelUftungsventil.

Bevor die Vakuumpumpe in Betrieb genommen
werden kann, sollte ein Druckabgleich mit einem
kalibrierten Druckmessgeréat, flr den internen bzw.
den optionalen externen Sensor, durchgeflihrt
werden.

Abgleich bei folgenden Punkten:
e Bereich des atmosphéarischen Druckes
e  Bereich von 20 mbar
e Bereich von 5 mbar
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6.7.5 Netzwerkeinstellung der Pumpe und Verbindung zum CombiDancer I

Um die Pumpe mit dem CombiDancer Il zu verbinden und anschliessend zu steuern, missen bestimmte Parameter
im Vakuum-Controller angepasst werden. Anschliessend kann Uber die GUI-App eine Verbindung zur Pumpe

hergestellt werden.

Bitte beachten Sie die entsprechende Anleitung des Pumpenlieferanten oder konsultieren Sie Kapitel 10.3

Fehlerbeschreibung.

B Network

DHCP

IP address

169.254.26.100

Subnet mask

255.255.255.0

Gateway
DNS server

169.254.1.10
169.254.26.111

Modbus remote control

Modbus port

Maximum number of
connections

Stop process on connection

loso

Abbildung 33: Netzwerkeinstellung der Pumpe

Pump IP/port
169.254.26.100 | (502
Savetosp +—

Abbildung 34: Pumpen IP-Adresse in der GUI-App

Hettich AG, Seestrasse 204, 8806 Baech, Switzerland

[~ Die werkseitige Grundeinstellung der

Netzwerkeinstellung der Pumpe in Verbindung mit
dem CombiDancer Il muss geméass nebenstehender
Abbildung verandert werden, bevor die Pumpe im
GUI-App verbunden werden kann.

Die Einstellungen des Netzwerk-Adapters und die
Empfehlungen der Sub-Netzwerkeinstellungen sind
zu beachten.

=3~ Auszufiihren im Service Mode:

Die an der Pumpe eingestellte IP-Adresse muss mit
der Adresse in der GUI-APP Ubereinstimmen.

IP-Adresse muss auf der microSD-Karte gespeichert
werden.

27 Um diese Einstellung vornehmen zu kénnen
muss man mit dem Service-User eingeloggt sein.
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Vacuum Pumo Anschliessend  kann die Pumpe mit dem

CombiDancer Il verbunden werden.
| Connect |I/

RC Mode:  |OFF

I
I~

Application: IF‘LIITID down

Pump speed: 100 +

Set pressure Actual pressure:
500.0 5 | [mbar] - [mbar]
Set runtime: Actual runtime:
200 = [g] - [hmes]
RLUIMN |

Abbildung 35: Verbinden der Pumpe auf der GUI-
App

e =3 Im Service Mode kann getestet werden ob und wie

| die Pumpe funktioniert.
Disconnect |

RCMode:  |Process =1 Mit dem Button «RUN» wird die Pumpe, fir eine

Manuelle Uberpriifung, gestartet.
Application: |Automatic evaporation _~ |

Pump speed: |100 ;

Set pressure: Actual pressure:
500.0 | [mbar] 0.0 [mbar]
Set runtime:  Actual runtime:

[s]1 00:00:03 [h:m:s]
RUN |

Abbildung 36: Verbundene Pumpe und manuelle
Prifung

. N

1

* 'm Fernzugriff sieht das Pumpendisplay wie im
Bild links aus.

Um die Pumpe aus dem Fernzugriff zu l6sen,
betéatigen sie den On/Off Schalter an der Seite des
Vakuum-Controller oder konsultieren Sie
entsprechende Anleitung des Pumpenlieferanten.

Remote control active (Ethernet)

Abbildung 37: Pumpe im Fernzugriff

Hettich AG, Seestrasse 204, 8806 Baech, Switzerland IFU_CombiDancer lI_de_rev2.0.docx
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6.7.6 Anschliessen des optionalen externen Vakuum-Sensors

Um den optionalen externen Vakuumsensor mit der Pumpe zu verbinden, konsultieren Sie die entsprechende
Anleitung des Pumpenlieferanten. Dieses Kapitel gibt nur eine grobe Ubersicht Uber wichtige Einstellungen.

12.07.2024 11:03

8 Component Configuration

Der optionale externe Vakuum-Sensor kann das System durch das integrierte BelUftungsventil langsam
bellften. Dies kann prozesstechnische Vorteile bieten.

ﬂ%’

Die Abbildung zeigt die Konfiguration nach dem
Anschliessen und eingesteliten des optionalen
externen Vakuum-Sensors.

Bevor Sie den externen Vakuumsensor anschliessen,
empfehlen wir, die aktuellen Einstellungen zu notieren.
Dies verhindert eine Doppelbenennung des neu

Véntvalio 4 angeschlossenen optionalen externen Sensors (in der
Ceramics-diaphragm vacuum Abbildung als VS-C 4 dargestellt) mit dem bereits
faeor 3 konfigurierten internen Sensor (in der Abbildung als
FiR Yo & VS-C 1 dargestellt).

Ceramics-diaphragm vacuum

T,

VARIO-NT pump 1 i
~ Mogliche Benennungen VS-C 1 bis VS-C 6

A Eine Doppelbenennung kann zu einer
Fehlfunktion der Pumpe fuhren.

Abbildung 38: Anschliessen des externen Vakuum- i A

Sensors Ein Vakuumabgleich des neu

angeschlossenen Vakuum Sensors ist ratsam. Siehe
Kapitel 6.7.4 Abgleich des Vakuum-Sensors.

12.07.2024 11:38 In den Grundeinstellungen muss der externe
Vakuumsensor anstelle des internen  Sensors
ausgewahlt werden.

Vakuumsensor = VS-C 4

@ Basic Settings I=_ l ;o . . ) )
— 227 FUr die anderen Einstellungen siehe Kapitel

Pisostart 6.7.3 Grundeinstellung flr den internen Vakuum-
Pressure gauge head (vacuum Sensor

n setpoint change

Abbildung 39: Grundeinstellung flr den externen
Vakuum-Sensor

Hettich AG, Seestrasse 204, 8806 Baech, Switzerland IFU_CombiDancer Il_de_rev2.0.docx
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Das D-Sub Verbindungskabel, siehe Kapitel 6.3.1 Ubersicht der Verbindungen, zwischen dem Chiller
To Dancer und dem CombiDancer Il darf nur ein- bzw. ausgesteckt werden, wenn beide Gerate
ausgeschaltet sind.

Anschliessen des «Chiller To Dancer»

Das Signal zwischen CombiDancer Il und Chiller To Dancer ist analog. Die Verwendung eines anderen
D-Sub-Verbindungskabels oder das Verlangern des vorhandenen Kabels kann zu fehlerhafter
Datentbertragung fuhren.

/N

Vorsicht

Das Anschliessen des Emissionskondensator an den Chiller To Dancer und das Befiillen des
Sekundarmediums, ein Glykol-Gemisch, darf nur von geschultem Personal und mit der notwendigen
Schutzausristung getéatigt werden.

Die separate Anleitung ist zu Rate zu ziehen: Bedienungsanleitung — Chiller to Dancer.

A\

Der Emissionskondensator ist korrekt am Vor- und am Rucklauf anzuschliessen.

Der Chiller To Dancer darf erst nach Kontrolle der Fullstandanzeige, mit korrekter Beflllung des
Glykols, und angeschlossenem Verbindungskabel eingeschaltet werden.

Ohne Glykolfiillung im System droht Trockenlauf- und Uberhitzungsgefahr der Umwalzpumpe, was
zu Schéaden an der Pumpe fihren kann. In solchen Féllen kann keine Gewahrleistungsanspruch
gegenUber dem Hersteller geltend gemacht werden.

1. Einfulltrichter, mit Deckel

2. Freigabe, bzw. Standby-Taste

\
Abbildung 40: Anschlisse am Chiller To Dancer

Kihlung / Umwéalzpumpe

3. Fullstandanzeige

4. Vorlauf, Glykol, zum
Emissionskondensator

5. RuUcklauf, Glykol, in den Tank im Chiller

Hettich AG, Seestrasse 204, 8806 Baech, Switzerland IFU_CombiDancer Il_de_rev2.0.docx
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6.8.1 Emissionskondensator am «Chiller To Dancer» anschliessen

V=,

1. Anschluss an die Vakuumpumpe

2. Anschluss an den Rucklauf

3. Anschluss an den Vorlauf

4. Anschluss vom CombiDancer Il zum
Emissionskondensator/Vakuumpumpe

Abbildung 41: Emissionskondensaor am «Chiller To Dancer»

6.8.2 Rundkolben und Waste Ventil anschliessen

Abbildung 43: Angeschlossener Rundkolben mit
Ventil

Hettich AG, Seestrasse 204, 8806 Baech, Switzerland

Um eine vakuumdichte Verbindung zwischen dem Rundkolben
und dem Emissionskondensator zu gewéhrleisten, ist es
erforderlich, dass beide O-Ringe gemass der Darstellung im Bild
korrekt in die Kugelschliffverbindung eingesetzt werden.

1. O-Ring, @29 x 2
2. O-Ring, @27 x 2

Im n&chsten Schritt den Rundkolben mit der Kugelschliffklemme
am Emissionskondensator anschliessen und festziehen.

1. Obere Kugelschliffklemme mit O-Ring Satz

Es ist wichtig darauf zu achten, dass die O-Ringe vollstandig
und gleichmassig am Kugelschliff anliegen. Der Ubergang sollte
S0 gerade wie moglich ausgerichtet werden.

2. Untere Kugelschliffklemme

3. Waste 2 Ventil

Richten Sie das Ventil so gerade wie mdéglich aus. Beachten Sie
die Durchflussrichtung des Ventils. Stellen Sie sicher, dass die
O-Ringe gleichmassig am Kugelschliff liegen. Verbinden Sie den
Auslass mit einem Waste-Kanister.

IFU_CombiDancer lI_de_rev2.0.docx
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6.8.3 Einfllllen des Sekundarmediums am «Chiller To Dancer»

——=y

— Das mitgelieferte Glykol-Gemisch mit einem Trichter in

CHILLER TO DANGER den Chiller To Dancer fiillen.

‘ 00000000000 5 ist vicht ilistand
s ist wichtig, stets den Fullstand im Auge zu behalten.
00000000000 9 ?

00000000 1. maximale Befullung

2. minimale Beflllung

3. unteres Ende der Fullstandsanzeige

0000000000
000000000000
000000000000
000000000000
00000000000

0000
000000000 e

Abbildung 44: Flllstandanzeige des Glykol-Gemisch

Tragen Sie Schutzbrille und Handschuhe wahrend dem Handtieren mit dem Sekundarmedium, dem
40% Ethylenglykol — 60% dest. Wasser — Gemisch gemass der Bedienungsanleitung des Chiller To
Dancer.

&
o
ISy
A
ISy

Flr Wartungs- und Servicearbeiten am Chiller To Dancer muss dieser zurlick zum Hersteller geschickt
werden.

Wird die maximale Befillung Uberschritten besteht die Gefahr des Uberlaufens der
Sekundarfliissigkeit aus dem Tank und somit auf die Standflache des Chiller To Dancer. Der Tank ist
nicht hermetisch abgedichtet, siche auch in der Bedienungsanleitung des Chiller To Dancer.

FUr den Transport des Chiller To Dancer, muss das Glykol vollstandig abgelassen werden. Andernfalls
besteht die Gefahr, dass es auslauft und die Umgebung verunreinigt.

Dazu gehort auch das Auspumpen des Glykols aus dem Tank. Weitere Informationen im Manual des
Chiller To Dancer.

Fir das Auspumpen des Tanks, kann das Hettich Entleerungspumpen-Set (CH.Z020) hilfreich sein.

Hettich AG, Seestrasse 204, 8806 Baech, Switzerland IFU_CombiDancer Il_de_rev2.0.docx
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Stellen Sie sicher, dass alle vorherigen Installationsschritte ordnungsgemass durchgeflhrt wurden, bevor das Gerat
zum ersten Mal gestartet wird. Uberprifen Sie, ob alle Komponenten korrekt positioniert und sicher befestigt sind.

6.9 Erstes Aufstarten

Stellen Sie sicher, dass alle eventuell vorhandenen Transportsicherungen entfernt wurden und sich die
Schuttelplatte frei bewegen kann.

Stellen Sie sicher, dass alle Sicherheitsvorschriften beachtet wurden.

Uberwachen Sie das Gerat wahrend des ersten Betriebs genau auf Anzeichen von Problemen oder Fehlfunktionen.
Falls erforderlich, befolgen Sie die im Handbuch angegebenen Schritte zur Fehlerbehebung, siehe Kapitel 10
Stérungen und Fehler.

Stellen Sie sicher, dass die Bediener grindlich im sicheren Betrieb und Umgang des Geréts vertraut sind.

Es ist wichtig, dass alle Schritte sorgfaltig durchgefihrt werden, um eine sichere und effiziente Inbetriebnahme des

Gerats zu gewahrleisten. Bei Unklarheiten oder Problemen konsultieren Sie immer das Handbuch oder wenden Sie
sich an den Hersteller oder einen qualifizierten Techniker.

7. Programm - GUI-App
7.1 System Ubersicht

System Overview

Main application Control Loop
Stepl + | Step2+ StepN +
Params Params Params

Steps Interpreter (status polling)

Modbus
Cmds over ETH

Abbildung 45: System Ubersicht CombiDancer Il Intern und zu Zubehér

TempSensDriver

Modbus
Cmds over ETH

GUIApp
Gui-Stepl

Main application:
- Steps handling
- Contunuous Polling
- import/export Gui-StepN
- Error handling b

Gui-Step2
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N
7.2 Run Program - Oberflache
0 - 8 x
Co ogra tings
|
w:gm.mu.m GUT: V1015 VARG Moo | user
O oscomeat | Fwro 9 Pl | logout |
Run frogam  Program Editor
11000 3— —
=
o
e =
E 100
-
B
3 § 10
& T T T T T
00:09:40 00:10:00 00:10:20 00:10:40 00:11:00
Time [(d)hh:mm:ss]
Graph Settings
4/ ,' reset z00m (] pressure “n U2
'y s | Calibration test at 40C.cd2 6% J a 3/5 0:00:12:11 / 0:00:26:00 [d:hh:mm:ss]
5 o= Temperatres vacuum pump Gasud ) ermriog
ot posiioned =] Acual et 71D controler Aepacaton: [Fomp done =1 || v =
210 R/TE: 588 500 °C 0% R poweer Fump speed: 5 = —= |
LW specd set Fot/T2: 567 500 °C Ppat: 50 % Sot proseure: CLOSED = (o]
6 | Rack/T3: X 0.0°C tpat: 21 % 0 [mbar] 0 [mbar] Open
Sample / T4: 47.3 -°C D part: 1% Close
Chillr/T5: 9.1 0.0 °C J |
PeB: 30 e

N

Abbildung 46: GUI-Oberflache

7
Legende:
1. Tool-Bar 9.
2. Mode-Bar 10.
3. Graph - Druck-Skala 11.
4. Einstellung Graph 12.
5. Programm-Bar (Start und Stopp Programm)
6. Vortex-Fenster 13.
7. Temperatur- Fenster
8. Pumpen Mode und Druck - Fenster 14.
7.3  Program Editor
° % Im folgenden Kapitel wird beschreiben, wie man

ladt und abspielt.

|

=
[ :
9 10 11

Deckel Steuerung

LED-Beleuchtung Steuerung

Error-Fenster (Error Log)

Skip Programmschritt und anzeige
Programmschritt

Anzeige Programmschritt in % und Anzeige
Programmdauer

Graph — Temperatur-Skala

ein Programm erstellt, abspeichert, auf das Gerat

Das Beispiel ist kein Programm, welches fir einen Prozess verwendet werden darf!

der Verbindungen.

Um ein Programm erstellen zu kénnen, muss man sich zuerst einloggen. Siehe Kapitel 6.3.1 Ubersicht

Es ist ratsam, vor der automatischen Ausflhrung eines Programms die einzelnen Prozessschritte

sorgfaltig zu Uberwachen. Dies stellt sicher, dass alles geméass den Erwartungen verlauft.

in diesem Fall nur begrenz weiterhelfen.

Die einzustellenden Prozessparameter obliegen dem Prozessspezialisten. Der Geratehersteller kann

Die empfohlene Geschwindigkeit des Vortex-Antriebs liegt zwischen 400rpm bis 500rpm.

Die Vortex Geschwindigkeit ist abhangig von der Beladung und die Befullung der Probengeféasse. Je
héher die Beladung/Beflillung ist, desto langsamer sollte die Geschwindigkeit sein damit nichts

zerstort/verschittet wird.

Hettich AG, Seestrasse 204, 8806 Baech, Switzerland
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7.3.1 Erstellen eines Programms

& | CombiDancer Il Control

CombiDancer Il Program Settings Help

CombiDancer II Versions ser

user

logout

1P 169.254.26 .111 GUL: v1.0.15
O  Dpisconnect FW: 1.0.11

Program Editor

auto

StOp |:| valid

Run Program

1 steps program runtime: 0:00:10:00 [d hh:

\

Abbildung 47: Programm Erstellung im "Program Editor"

Step 1
Vortex speed |150 5 RPM

Temperatures
Infrared: [40.0 5| °C

Chiller: |-10.0 3| °C [] enabled
Pot: 40.0 + e°C [/] follow Infrared
Rack: 0.0 3| °c [] follow Infrared

Vacuum Pump
Applicati | e senomta ™l

Pump speed: 100 3| %

Set pressure: | 500.0 5| mbar

Valves

CLOSED OPEN
Venting Valve: @ O
Nitrogen Valve: @ ®
Defrost @ O
Wastel ® @
Waste2 @ O
Step runtime: - “ :l h:m:s 5
=

comments

4er Schritt:

Venting, Nitrogen (optional) und Defrost (nicht verfugbar) —

(wenn ein Vakuum im Kessel herrscht).

Waste 1 — dieses Ventil muss, wahrend dem Prozess getffnet sein, damit das Kondensat

in den Rundkolben gelangen kann.

1

Waste 2 — dieses Ventil muss, wahrend dem Prozess geschlossen sein. Es schliesst den
Vakuumbereich zur Umgebung ab (im Bild — das untere Ventil).

i,

- Da Waste 1 nicht mehr verwendet wird, hat die Einstellung keine Bedeutung mehr.
Im Bild wirde Waste 1 an der Position der oberen Kugelschliffkliemme platziert werden.

g/ /=777

Ein Programm kann in der Registerkarte «Program
Editor» erstellt werden.

1er Schritt:

Bestimmen Sie die Geschwindigkeit des Vortex-
Antriebes.  Achten  Sie  darauf, dass die
Geschwindigkeit den Gegebenheiten angepasst ist.

2er Schritt;

Setzten Sie die gewlnschten Temperaturen. Infrared
und Pot sind fUrs Heizen, Chiller firs Kihlen. Weitere
Details siehe Kapitel 4.4 Die einzelnen Komponenten.

i A

I\/IaX|maI Temperatur bei Geraten Baujahr vor 2024:
Infrared: 60°C

Chiller: -10°C

Pot: 40°C

Maximal Temperatur bei Geraten Baujahr ab 2024:
Infrared: 70°C

Chiller: -15°C

Pot: 40°C

3er Schritt:

Diese Einstellungen funktionieren nur mit den Pumpen
von Vacuubrand (empfohlen PC 3003 VARIO select
oder PC 3010 NT VARIO select).

Application: Es stehen verschiedene Anwendungen zu
Auswahl. FUr Details zu den Anwendungen siehe
entsprechendes Vacuubrand Manual.

Pump speed: Mit Vorgabe einer reduzierten Pumpen-
drehzahl (in %) wird ein schonendes Evakuieren
ermdglicht.

Set pressure: Vorgegebener Druck fir diesen
Prozessschritt.

mussen wahrend dem Prozess geschlossen sein

et Falls Waste 1 nicht montiert ist, solite Waste 2 nur dann geo6ffnet werden, wenn

kei V kuum vorliegt.

Hettich AG, Seestrasse 204, 8806 Baech, Switzerland
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5er Schritt:

Einstellen der Zeit fur den jeweiligen Prozessschritt. Der Prozessschritt endet, sobald die Zeit abgelaufen ist.

Beim Arbeiten mit der Pumpenanwendung «Automatic Evaporation» muss die Zeit dem Automatischen
Evaporationsmodus der Pumpe, angepasst werden

Ber Schritt:
Mit dem Betétigen vom «+» wird einer neuer Prozessschritt erzeugt, der bearbeitet werden kann.

& CombiDancer Il Control

CombiDancer Il Program  Settings Help

CombiDancer I Versions User

w:‘mzs«,ze a1 GUL: v1.0.15 D auto user.
stopped

©  Disconnect W 1011 [ velid logout

Program Editor

Run Program

4 steps program runtime: 0:00:56:00 [d:hh:mm:ss]

Step 1 Step 2 Step 3 Step 4
Vortex speed (150 '] RPM Vortex speed (400 3 | RPM Vortex speed (500 3| RPM Vortex speed [250 || RPM
Temperatures Temperatures Temperatures Temperatures

hiared: [40.0 3| °C nirared: 60.0 3| °C nirared: [60.0 3] °C nfared: (0.0 & °C

Chiller: [10.0 3] °C [] enabled Chiller: (100 2] °C [] enabled Chiller: [0.0 2] = [/] enabled 2] °c [] enabled

Pot: e C [/ follow irared

Vacuum Pump

Pot: oc [] follow hirared
Rack: 0.0 2| °C [] follow hrared

POt: 6 2 o [/] follow nfrared
Reck: [0.0 2] °C [] follow nfrared

4 oc [] follow mfrared
°C [] followe Infrared

Vacuum Pump Vacuum Pump Vacuum Pump
Application: [Automatic eveporatio_= | Applicstion:  [Automatic evaporatio_v | Application: [ Automatic eveporatio_+ | Application:  [Automatic evaporatio_v |
Pump speed: | 100 3] % Pump speed: | 1003] % Pump speed: | 100 3] % Pump speed: | 100 3| % +
Set pressure: | 500.0 3| mbar Set pressure: | 500.0 2| mbar Set pressure: | 500.0 % | mbar Set pressure: | 500.0 3| mbar
Vahes vahes Vehes Vahes
CLOSED OPEN CLOSED OPEN CLOSED OPEN
Venting Vahe: @) Venting Vahe: @ ® Venting Vahe: @® O Venting Vahe: O (O]
Ntrogen Valve: Ntogen vahe: @ O nwogenvahe: @ O Nuogen vahe: @ O
Defrost Defrost ® O Defrost ® O Defost ® O
Wastet Waste1 o @ Viaste1 O @ Wastsl o @
Viaste2 Waste2 ® O Waste2 @ O Waste2 ® O
step runtime: [0 ¢ [1072] [0 3] hom:s Step runtime: [0 31 30 3| [0 2] him:s Step runtime: 02| [15 %1 [0 2] him:s step runtme: [0 3] (1 2] [0 2 himis
s

Abbildung 48: Erstelltes Programm mit vier (4) Prozessschritten

Mit dem Betatigen von «-» (unterhalb der Eingabefelder), wird der betreffende Prozesschritt geldscht.

Mit dem Klicken und halten der linken Maustaste, auf einem Prozesschritt, kann dieser in der Reihenfolge
veranderrt werden. Einfach an die gewlUnschte Position ziehen und loslassen.

& ! CombiDancer Il Control

In der Tool-Bar unter «Program» kann das erstellte

Programm im gewlinschten Ordner gespeichert —cemoercer ! BN sciinss Helo
den Co’rnibganimlg New = User
wer . Pi169.25426. | .o auto | user
O Disconnec  Save StODDEd [ valid M
Unter dem gleichen Reiter kann man auch bereits —

Run Program Send to device

erstellte Programme laden.

Last used programs

4 steps program runtime: 0:00:56:00 [d:hh:mm:ss]
Abbildung 49: Erstelltes Programm speichern

=

A\

Bitte beachten Sie, dass es eine gewisse Zeit dauern kann, bis die eingestellten Temperaturen erreicht
sind. Dies sollte bei der Erstellung des Programms bertcksichtigt werden.

Der Chiller To Dancer ist fUr eine Betriebstemperatur von -10°C konzipiert. Es besteht jedoch die
Méglichkeit, die Temperatur auf -15°C zu senken (es wird empfohlen, sich vorsichtig heranzutasten).
Es ist mdglich, eine Temperatur von -20°C einzustellen, jedoch liegt diese an der Leistungsgrenze
des Gerats. Bitte beachten Sie, dass der Betrieb unter diesen Bedingungen auf eigenes Risiko erfolgt.
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7.3.2 Upload auf das Gerat und Programmstart

In der Tool-Bar unter «Program» und dann «Send to

device» auswahlen.

Erst nachdem das Programm zum Gerat gesendet

wurde, kann es abgespielt werden.

B ' CombiDancer Il Control

CombiDancer I  New

CombiDancer Il Settings Help

Last used programs

4 steps program runtime: 0t

g/ /=777

1P{169.254.26 . [ auto
Load Stopped
O Disconnec  Save [ valid
Save as ...
n—

00:56:00 [d:hh:mm:ss]

Abbildung 50: Programm zum Geréat senden

In der Registerkarte «Run Program» wird das auf das Gerat geladene Programm angezeigt und kann von dort
aus gestartet werden.

% CombiDancer Il Control - o x
CombiDancer Il Program Settings Help
Combidancer T Versions User
1P1169.254.26 .111| | GUL: v1.0.15 runnin [“Jauta  user
© Disconnect FW: 1,011 g valid logout
Run Program  Program Editor
Plot
—1/000 60
& -
_g 50 g
E 100 40"9‘8
— 30
£ o5
10 20 g
14 0 8
a
T T T T T 1 0
00:00:05 00:00:10 00:00:15 00:00:20 00:00:25 00:00:30
Time [(d)hh:mm:ss]
Tt O [1s T autoscroll
Calibration test at 40C.cd2 0% o |1/4 13 / 0 [d:t |
Glag/Lid LED Emorlog
" Actual  set PID controller gl o
150 R/T1: 309 400 °C | 100% IR poweer - i 4
sl OFF
Speed set Pot/T2: 334 400 °C Ppart: 50 % Adual pressure; A0SED) =
Rack/T3: X 0.0°C Tpart: 75 % 912 [mbar] Opes
Somple /T4: 288 - °C Dpart: 15 % o
Chiller / T5: -10.0 -10.0 °C
wms s |

Abbildung 51: Programm starten

Sobald der Deckel geschlossen ist, kann mit «START» das Programm gestartet werden.

Ein zweites mals auf den gleichen Button gedrlckt (jetzt «<STOP»), wird das Programm gestoppt, das System
BelUftet und der Deckel getffnet.

Nachdem das Programm gestartet wurde, werden auf der Oberflache der Registerkarte «<Run Program» die Ist-

und Sollwerte angezeigt:
e Temperatur T1 bis T5 (kann kann als Graph angezeigt werden)
e Druck (kann kann als Graph angezeigt werden)

Zusétzlich wird angezeigt:
e Vortex Geschwindigkeit

Error Log

Stérke des IR-Strahlers
Welcher Prgrammeschritt gerade abgespeilt wird
Gesamtlaufzeit des Programms
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7.4  Essenzielle Anwendungen der Pumpe

Folgend werden die wichtigsten Pumpenanwendungen genauer beschrieben:

Pump Down:

e Pump speed:

Application:  [Pump down ~I
Pump speed: %

Setpressure: | 500.0 C | mbar

Set pressure:

Dauer:

Automatic Evaporation:

e Pump speed:

Application: A tomatic eva pora tion b
Pump speed: %o
Set pressure: mbar

Set pressure:

Dauer:
Vacuum Control:
Vacuum Pump '
Appicaton: - Pump speed:
Pump speed: %

Setpressure: | 500.0 | mbar

Set pressure:

Dauer:

Hettich AG, Seestrasse 204, 8806 Baech, Switzerland

Die Apparatur wird bis zu dem niedrigsten erreichbaren
Vakuum evakuiert.

Mit Vorgabe einer reduzierten Pumpendrehzahl (in %) wird
ein schonendes Evakuieren ermoglicht. Die
Pumpendrehzahl ~ wird  bei niedrigen  Solldriicken
automatisch optimiert.

In diesem Modus ist der Druck nicht wahlbar. Die Pumpe
evakuiert auf das niedrigste erreichbare Vakuum.

Der Prozessschritt wird nach Ablauf der Zeit beendet, auch
wenn das niedrigste Vakuum noch nicht erreicht wurde.

Der Siededruck wird automatisch angesteuert und jederzeit
optimal angepasst, so dass der Prozess in kurzer Zeit und
ohne Uberschaumen ablauft.

Mit Vorgabe einer reduzierten Pumpendrehzahl (in %) wird
ein schonendes NachflUhren des Siedepunkts ermdglicht.

In diesem Modus ist der Druck nicht wahlbar. Die Pumpe
regelt den Druck selbst.

Der Prozessschritt wird nach Ablauf der Zeit beendet, auch
wenn der Automatische Pumpenmodus noch nicht
abgeschlossen ist.

Das Vakuum wird auf einen vorgegebenen Solldruck
geregelt.

&y,

Die Anwendung «Vacuum Control» sollte gegentiber «Pump
Down» bevorzugt werden.

Mit Vorgabe einer reduzierten Pumpendrehzahl (in %) wird
ein schonendes Evakuieren ermdglicht. Die
Pumpendrehzahl ~ wird  bei  niedrigen  Solldricken
automatisch optimiert.

Das Vakuum wird auf den eingegebenen Wert geregelt.

Der Prozessschritt wird nach Ablauf der Zeit beendet, auch
wenn der eingegebene Wert noch nicht erreicht wurde.
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7.5  Tipps und Tricks zur Programmgestaltung
7.5.1 Beispiel - Langsames Entllften zum Prozessende

Um zu verhindern, dass die Proben am Ende eines Prozesses durch zu schnelles Entfernen des Vakuums

Uberschaumen, empfiehlt es sich,

einen speziell gestalteten Prozessschritt einzufigen. Dieser kdnnte

folgendermassen aussehen und zum Schluss eines Programmes angehangt werden:

Step 1 Step 2 e
Yortex speed RFM Vortex speed RPM F l
Temperatures Temperatures el
Infrared: °C Infrared: g
Chllr: 0.0 3 <[] enabled Chilr: 10,0 3 oC [] enabled Diese Vorgehensweise ist erforderlich, wenn
ot s [ ®llow Ifrared Pot: *c [ folow Tfrared die Pumpe nicht Uber eine langsame
Radk: sc (] Blow nfared Rack: wc [ fllow nfiared Entliftungsfunktion verflgt, sei es an der
Pumpe selbst oder am optionalen externen
Vacuum Pump Vacuum Pump Vakuumsensor
Application: Vacuum control - Application: acuum control h
Pump speed: %% Pump speed: %

Wenn keine langsame Entllftungsfunktion

Set pressure ! mbar Set pressure: mbar . . y
vorflgbar ist, wird das System express
Valves Valves .
CLOSED OPEN CLOSED OPEN belUftet.

‘Venting Valve: @ O Venting Valve: O @

Nitrogen Valve: @ O Nitrogen Valve: @ O

Defrost ® O Defrost ® O

Waste1 o @ Wastel o @

Waste2 @ O Waste2 ® O

Step runtime: him:s Step runtime: EI him:s

Abbildung 52: Programmbeispiel flr langsames Entliften

Step 1:
Vortex speed:

Temperaturen:

Pumpenanwendung:

Ventile:

Zeit:

Hettich AG, Seestrasse 204, 8806 Baech, Switzerland

Langsamen Entl(iften
Es empfiehlt sich beim Entllften die Proben noch leicht zu bewegen, um
die moglichkeit eines Uberschaumens weiter zu reduzieren.

Am Ende des Prozesses kann die IR-Temperatur auf 0°C eingestellt
werden.

Zusétzlich besteht die Mdglichkeit, den Haken beim Chiller zu entfernen
und diesen somit ausser Betrieb zu setzen (reduziert Gefahr von Vereisung)

Um die Bildung von Kondensat an den Wéanden des Vakuumkessels zu
verhindern, kann dieser weiterhin beheizt werden.

FUr das Entliften kann die Anwendung «Vacuum Control» genommen
werden.

Den Druck auf 1000 mbar einstellen. Wenn keine langsame Entliftung
vorhanden ist, kann der Druck schrittweise erhéht werden.

Diese Werte kdnnen vom Evaporationsprozess (vorhergehenden
Prozesschritt) Ubernommen werden.

-Waste 1, auf «<OPEN»

- Restliche Ventile bleiben geschlossen

Das langsame Entliften dauert je nach der Tiefe des Vakuums zwischen 3
und 5 Minuten.

Der Prozesschritt endet sobald die Zeit abgelaufen ist.
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Step 2: Erreichung des Endzustandes
Vortex speed: Wie in Step 1

Temperaturen:

Pumpenanwendung:

Ventile: -Beluftungsventil auf «OPEN>.

Waste 1 bleibt gedffnet / Restliche Ventile bleiben geschlossen

Zeit: FUr diesen Prozesschritt reichen 5 Sekunden laufzeit.
Der Prozesschritt endet sobald die Zeit abgelaufen ist.

Am Ende des Prozesses besteht die Méglichkeit, den Rundkolben zu entleeren. Dieser Schritt kann
entweder nach «Step 2» erfolgen oder direkt in «Step 2» integriert werden.

i
Achten Sie bei der Entnahme einzelner Proben bzw. des Racks auf die Verbrennungsgefahr an der
Vakuumkesselwand und dem Equipment innerhalb des Kessels wie z.B. Temperatursensor,
Vorsicht  Blockeinsatzen, Probengefasse etc.

Das Kondensat im Rundkolben sollte in einen Auffangbehalter (z. B. einen Waste-Kanister)
abgelassen werden.

Tragen Sie Schutzbrille und Handschuhe wahrend dem Handtieren mit dem Kondensat

Beim Entleeren des Rundkolbens bzw. Entliften des Systems kdnnen Restmengen von

f"} Lésungsmittel in die Arbeitsumgebung gelangen.

Wamung Es ist fur eine gentgende Bellftung des Arbeitsraumes zu sorgen. Siehe auch Kapitel 4.4.1
BelUftungsventil.
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Um den Rundkolben zu entleeren, muss der regulére Evaporationsprozess angehalten und das System wieder auf
Normaldruck gebracht werden.

7.5.2 Beispiel - Entleeren des Rundkolben

Der Prozessschritt fur das Entleeren kann in den Gesamtprozess integriert werden. Es ist sinnvoll, den Zeitpunkt
optimal zu wahlen, indem man ermittelt, wann der Rundkolben voll ist. Dieser Prozessschritt kann auch dann
durchgeflhrt werden, wenn die Proben aus dem Gerét entfernt werden mussen.

Step 1
Vortex speed RPM

Temperatures

Infrared: T
Chiller: ¢ [] enabled
Rot: ¢ [ follow Infiered
Radk: ¢ [ Rolow nfiared

Vacuum Pump

Application: acuum control hd

Pump speed: %
Set pressure: mbar

Valves
CLOSED OPEN

Wenting Yalve: ®
Nitrogen Valve : ®
Defrost ®

Wastel O

O® 00O

Waste2 ®

Step runtime: him:s

Step 2
Vortex speed RPM

Temperatures

Infrared: oC
Chiller: 5z [v] enabled
Rot: *c [ folow Infared
Rack: =z [ follow nfrared

Vacuum Pump

Application: Vacuum control hd
Pump spezd: %
Setpressure: | 1000.0 5| mbar

Valves
CLOSED OPEN

Step 3
Vortex speed RPM

Temperatures

Infrared: °C
Chiller: sC [] enabled
Pot: *c [ folow Infiared
Rack: = [ follow hfrared

Vacuum Pump

Application: Vacuum control -

Pump speed: %
Set pressure: mbar

Valves
CLOSED OPEN

Step 4
Vortex speed RPM

Temperatures

Infrared: E
Chiller: =C [] enabled
Fot: *¢ [ follow Infiered
Rack: ¢ [ ollow hnfiared

Vacuum Pump

Application: & cuum control hd
Pump speed: %
Setpressure: | 1000.0 5| mbar

Valves
CLOSED OPEN

Venting Valve: O ® Venting Valve: O ® Venting Valve: ® O

Nitrogen Valve: @) O Nitrogen valve: @ O Nitrogen Vale: @) Q
Defost ® O Defrost ® O Defost ® O
Waste1 O @ Wastel o @ Waste1 o @
Waste2 ® O Waste2 o @ Waste2 ® O

Step runtime: IE' him:s Step runtime: him:s Step runtime: El him:s

Abbildung 53: Programmbeispiel fUr das Entleeren des Rundkolben

Step 1:
Vortex speed:

Temperaturen:
Ventile:

Pumpenanwendung:

Zeit:

Step 2:

Vortex speed:
Temperaturen:
Pumpenanwendung:

Ventile:

Zeit:

Hettich AG, Seestrasse 204, 8806 Baech, Switzerland

Langsamen Entliiften
Es empfiehlt sich beim Entlliften die Proben noch leicht zu bewegen, um die
maoglichkeit eines Uberschaumens weiter zu reduzieren.

Diese Werte konnen vom reguldren Evaporationsprozess (vorhergehenden
Prozesschritt) dbernommen werden. Da sich der Druck in diesem Schritt
normalisert, reduziert sich der Evaporationsprozess.

FUr das Entliften kann die Anwendung «Vacuum Control» genommen werden.

Den Druck auf 1000 mbar einstellen. Wenn keine langsame EntlUftung vorhanden
ist, kann der Druck schrittweise erhéht werden.

Das langsame EntlUften dauert je nach der Tiefe des Vakuums zwischen 3 und 5
Minuten.

Der Prozesschritt endet sobald die Zeit abgelaufen ist.

Sicherstellen des Normaldruckzustandes
Wie in Step 1

-Bellftungsventil auf «OPEN»

Waste 1 bleibt gedffnet / Restliche Ventile bleiben geschlossen

FUr diesen Prozesschritt reichen 5 Sekunden laufzeit.

Der Prozesschritt endet sobald die Zeit abgelaufen ist.
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Step 3: Entleeren

Vortex speed: Wie in Step 1

Temperaturen:

Pumpenanwendung:

Ventile: -Waste 2 auf «OPEN» - Rundkolben wird entleert.

Beluftungsventil und Waste 1 bleiben gedffnet / Restliche Ventile bleiben
geschlossen.

Zeit: Dieser Prozessschritt hangt vom Flllgrad des Rundkolbens ab. Es sollte
sichergestellt werden, dass genigend Zeit definiert wird damit der Rundkolben
entleert werden kann.

Der Prozesschritt endet sobald die Zeit abgelaufen ist.

Step 4: Ubergang zu reguléren Prozess

Vortex speed: Wie in Step 1

Temperaturen:

Pumpenanwendung:

Ventile: -Waste 1, bleibt auf «<OPEN»

-Restliche Ventile auf «CLOSED»
Zeit: FUr diesen Prozesschritt reichen 5 Sekunden laufzeit.

Der Prozesschritt endet sobald die Zeit abgelaufen ist.

Wahrend des Entleerungsprozesses muss die Probentemperatur stets im Auge behalten werden. Es
ist wichtig, sicherzustellen, dass eine zu hohe Temperatur nicht zu Schaden an den Proben fuhrt.

«Step 4» kann alternativ auch direkt mit dem nachfolgenden Prozessschritt (reguléren
Evaporationsprozess) kombiniert werden.

Nach dem dargestellten Beispiel fUr die Entleerung, kann der reguldre Evaporationsprozess
fortgesetzt werden.

Achten Sie bei der Entnahme einzelner Proben bzw. des Racks auf die Verbrennungsgefahr an der
Vakuumkesselwand und dem Equipment innerhalb des Kessels wie z.B. Temperatursensor,
Blockeinsatzen, Probengeféasse etc.

Das Kondensat im Rundkolben sollte in einen Auffangbehélter (z. B. einen Waste-Kanister)
abgelassen werden.

Tragen Sie Schutzbrille und Handschuhe wahrend dem Handtieren mit dem Kondensat

Beim Entleeren des Rundkolbens bzw. Entliften des Systems kdnnen Restmengen von
L6sungsmittel in die Arbeitsumgebung gelangen.

Wamung Es ist fur eine gentgende Bellftung des Arbeitsraumes zu sorgen. Siehe auch Kapitel 4.4.1
BelUftungsventil.
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7.5.3 Beispiel - Entleeren des Rundkolben mit Waste 1 Ventil

Diese Methode kann zu unerwiinschter Evaporation vor dem Rundkolben fihren. Aus diesem Grund wird sie bei
neueren Geraten nicht mehr angeboten.

Bei dieser Konfiguration kann das Entleeren des Rundkolbens unter Vakuum durchgeflhrt werden. Die beiden
Ventile Waste1 und Waste 2 fungieren hierbei wie eine Schleuse.

Dieser Prozessschritt fir das Entleeren kann in den Gesamtprozess eingebunden werden. Daflir muss der
Evaporationsprozess nicht unterbrochen werden. Es ist sinnvoll, den Zeitpunkt optimal zu wahlen, indem man
ermittelt, wann der Rundkolben voll ist.

Step 1 Step 2 Step 3
Vortex speed RPM Vortex speed RPM Vortex speed RPM
Temperatures Temperatures Temperatures
Infrared: oG Infrared: o Infrared: o
Chiller: o [ enabled Chiller: o [ enabled Chiller: o¢ [+] enabled
Pot: oc [ follow Infrared Pot: oc [ follow Infrared Pot: oc [ follow Infrared
Rack: oc [ follow Infrared Rack: oc [ follow Infrared Rack: oc [ follow Infrared
Vacuum Pump Vacuum Pump Vacuum Pump
Application: |Aummatic evaporation ﬂ Application: |Automatic evaporation Ll Application: |Automatic evaporation Ll
Pump speed: %o Pump speed: %o Pump speed: %
Set pressure: mbar Set pressure: mbar Set pressure: mbar
Valves Valves Valves
CLOSED OPEN CLOSED OPEN CLOSED OPEN
Venting Valve: (O] (@] lenting Valve: ® O ienting Valve: (O] @]
Nitrogen Valve: (O] O Nitrogen Valve: ® O Nitrogen Valve: ® @]
Defrost (O] (@] Defrost ® @] Defrost ® @]
Waste1 ® O Waste1 ® O Waste1 O ®
Waste2 ® O Waste2 @] ® Waste2 ® O
Step runtime: EI him:s Step runtime: him:s Step runtime: IEI h:m:s
Abbildung 54: Programmbeispiel flr das Entleeren des Rundkolben mit Waste 1 und Waste 2
Step 1: Ubergang zu Entleeren
Vortex speed: Diese Werte konnen vom reguldren Evaporationsprozess (vorhergehenden
Temperaturen: Prozesschritt) Gbernommen werden.
Pumpenanwendung:
Der Evaporationsprozess lauft weiter.
Ventile: -Waste 1, auf «<CLOSED»
Restliche Ventile bleiben geschlossen.
Zeit: FUr diesen Prozesschritt reichen 5 Sekunden laufzeit.
Der Prozesschritt endet sobald die Zeit abgelaufen ist.
Step 2: Entleeren
Vortex speed: Diese Werte konnen vom reguldren Evaporationsprozess (vorhergehenden
Temperaturen: Prozesschritt) Gbernommen werden.
Pumpenanwendung:
Der Evaporationsprozess lauft weiter.
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Ventile: -Waste 2 auf «OPEN» - Rundkolben wird entleert.
Restliche Ventile bleiben geschlossen.
Da im Rundkolben ein Vakuum herrscht, kann das Medium im Rundkolben
Uberschaumen, wenn das Ventil gedffnet wird.

Zeit: Dieser Prozessschritt hangt vom Flllgrad des Rundkolbens ab. Es sollte
sichergestellt werden, dass genigend Zeit definiert wird damit der Rundkolben
entleert werden kann.

Der Prozesschritt endet sobald die Zeit abgelaufen ist.

Step 3: Ubergang zu reguléren Prozess

Vortex speed: Diese Werte konnen vom reguldren Evaporationsprozess (vorhergehenden

Temperaturen: Prozesschritt) Gbernommen werden.

Pumpenanwendung:

Der Evaporationsprozess lauft weiter.
Ventile: -Waste 1, auf «<OPEN»
Restliche Ventile bleiben geschlossen.
Zeit: FUr diesen Prozesschritt reichen 5 Sekunden laufzeit.

Der Prozesschritt endet sobald die Zeit abgelaufen ist.

«Step 3» kann alternativ auch direkt mit dem nachfolgenden Prozessschritt (reguléaren
Evaporationsprozess) kombiniert werden.

Nach dem dargestellten Beispiel fUr die Entleerung, kann der reguldre Evaporationsprozess
fortgesetzt werden.

Achten Sie bei der Entnahme einzelner Proben bzw. des Racks auf die Verbrennungsgefahr an der
Vakuumkesselwand und dem Equipment innerhalb des Kessels wie z.B. Temperatursensor,
Blockeinsatzen, Probengeféasse etc.

Das Kondensat im Rundkolben sollte in einen Auffangbehalter (z. B. einen Waste-Kanister)
abgelassen werden.

Tragen Sie Schutzbrille und Handschuhe wahrend dem Handtieren mit dem Kondensat

Beim Entleeren des Rundkolbens bzw. Entliften des Systems konnen Restmengen von
Lésungsmittel in die Arbeitsumgebung gelangen.

Wamung Es ist fur eine gentgende Bellftung des Arbeitsraumes zu sorgen. Siehe auch Kapitel 4.4.1
BelUftungsventil.
Hettich AG, Seestrasse 204, 8806 Baech, Switzerland IFU_CombiDancer Il_de_rev2.0.docx

Seite 61/ 75



g/ /=777

8. Reinigung und Pflege

Dieses Kapitel enthalt keine Anleitung oder Empfehlung zur Dekontamination. Die Reinigung und die
Pflege des Gerats, kann von einem geschulten Anwender durchgeflhrt werden.

8.1  Hinweise zur Reinigung und Desinfektion

Bevor ein anderes als das vom Hersteller empfohlene Reinigungs- Desinfektionsmittel angewandt
wird, hat sich der Benutzer beim Hersteller zu vergewissern, dass das vorgesehene Verfahren das
Gerat nicht schadigt.

Keinesfalls Mittel wie z.B. Aceton verwenden — séamtliche Kunststoffteile werden damit beschadigt.

&

Es sind Reinigungs- und oder Desinfektionsmittel zu verwenden, die im pH-Bereich von 5pH bis 8pH
liegen und keine scheuernden Eigenschaften besitzen.

Um Korrosionserscheinungen durch Reinigungs- oder Desinfektionsmittel zu vermeiden, sind die
speziellen Anwendungshinweise vom Hersteller des Reinigungs- bzw. des Desinfektionsmittels
unbedingt zu beachten.

Wir empfehlen bei periodischem Betrieb (normaler Gebrauch), eine wochentliche Reinigung. Werden
sehr aggressive Fllssigkeiten, wie unter Kapitel 3.4 Bestandigkeit des Vakuumkessels beschrieben,
abgedampft, so empfehlen wir eine tagliche Reinigung.

Fir hartnackige Verschmutzungen empfehlen wir die Verschmutzung vorgangig mit Wasser oder

Alkohol ein- bzw. aufzuweichen. Ausser fur die Kunststoffgehduseteile, darf der Reinigungsschwamm
“Scotch-Brite® professional” verwendet werden.

den Deckel.

‘ Vor den Arbeiten sollte das Gerat zunachst abkihlen. Um das Abkuhlen zu beschleunigen, 6ffnen Sie

f Achten Sie bei den Arbeiten darauf, dass keine FlUssigkeit in Gehausedffnungen, insbesondere der

Liftungsschlitzen, eindringen kann.
Arbeiten im Gerateinneren durfen nur von autorisierten Technikern ausgefthrt werden.

Das Gerat und das Zubehor dirfen nicht in Spllmaschinen oder Autoklav gereinigt werden.

Einer Desinfektion muss immer eine Reinigung der betreffenden Komponenten vorangegangen sein.
Konzentration und Einwirkzeit des Desinfektionsmittels gemass Herstellerangaben beachten.
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Der folgende Reinigungs-, Desinfektionsplan gilt als Empfehlung fur den periodischer Betrieb. Abhangig von der
Anwendung und der Betriebshaufigkeit, kann die Reinigungsfrequenz verkurzt oder verlangert werden.

8.2  Reinigungs-, Desinfektionsplan

Aufgaben Haufigkeit

bei Bedarf | tAglich | wéchentlich | monatlich | jahrlich
Geréat Reinigen X
Zubehor Reinigen X

(Rack, Blockeinsétze, Schiduche, Pumpe,
Sensoren etc.)

Gerat desinfizieren X

Zubehor desinfizieren X
(Rack, Blockeinsétze, Schiduche, Pumpe,
Sensoren etc.)

[@3 Funktionsstérungen kénnen auftreten, wenn eine periodische Reinigung, insbesondere im Inneren des
Kessels (Prozessbereich) und der Liftungsschlitze, vernachlassigt wird.

/ ® . Fur die Reinigung und Desinfektion von Chiller To Dancer, der Pumpe, Drucksensoren und weiteren
'\ l  Zusatzsystemen, beachten Sie bitte die entsprechenden Herstelleranleitungen.

8.3 Vorgehen
8.3.1 Gehauseteile

Kontrollieren Sie die LUftungsschlitze, auf Staubrlckstande und reinigen diese mit einem trockenen Pinsel oder
saugen Sie den Staub mit Hilfe eines Staubsaugers ab.

Verwenden Sie keinesfalls Druckluft, um den Staub weg- bzw. ins Gerateinnere zu blasen. Dies kann
im Gerateinneren zu Ubermassiger Staubanhaufung flihren und stellt eine Brandgefahr dar.

[@:‘ Die Gehauseteile durfen mit einem mit milder Seifenlauge befeuchtetem Lappen gereinigt werden.
Inhaltsstoffe geeigneter Reinigungsmittel: Seife, anionische Tenside, nichtionische Tenside.

Bei der Verwendung von z.B. Brennsprit, Alkohol oder Leichtbenzin usw. kann die Beschriftung am
Gerat, zerstort und die Farbe abgetragen werden.

l@:’ Nach dem Einsatz von Reinigungsmitteln die Reste des Reinigungsmittels durch Nachwischen mit
einem feuchten Tuch entfernen.

X3~  Die Flachen mussen unmitteloar nach der Reinigung getrocknet werden
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Um den Prozessbereich im Vakuumkessel einfacher zu reinigen, entfernen Sie zuerst die Schittelplatte
und das Rack. Bitte beachten Sie hierflr Kapitel 4.3.6 Schittelplatte und 4.3.7 Rack 2000.

Prozessbereich - Vakuumkessel

Die Reinigung dieser Teile wird im nachfolgenden Kapitel behandelt.

Eine regelmassige Reinigung des Vakuumkessels hilft, Rickstande zu vermeiden, die bei langerer Einwirkung das
Aussehen und die Funktionsfahigkeit, insbesondere die des Schittelantriebs, beeintrdchtigen kénnen. Je nach
Grad der Verschmutzung kann der Vakuumkessel des Gerats mit Glasreinigungsmittel, 70% Ethanol und
gegebenenfalls mit handelstiblichem Edelstahlreinigungsmittel gereinigt werden.

A\

A\

Darauf achten, dass keine rostenden Gegenstande mit dem Vakuumkessel in Bertihrung kommen.
Rostablagerungen fuhren zur Infizierung des Chromstahls.

Sollten durch Verunreinigungen Roststellen an der Oberfliche des Vakuumkessel auftreten,
mussen die betroffenen Stellen sofort gereinigt und poliert werden, ggf. kontaktieren Sie den
Hersteller, bzw. der autorisierte Lieferant.

Verwenden Sie gegen hartndckige Verkrustungen keinesfalls Messer, Schraubenzieher Schere oder
ahnliche Werkzeuge.

Lassen Sie die Verkrustung fur 15 bis 30 Minuten in Seifenlauge, Desinfektionsmittel oder 70%
Ethanol einweichen. Entfernen Sie anschliessend die Verkrustung mit einem trockenen Tuch. Bei
Bedarf kdnnen Sie einen Spatel aus Holz oder Kunststoff verwenden.

Entfernen Sie den O-Ring (den orangefarbenen Ring zwischen Kessel und Glas) und reinigen Sie ihn mit
Glasreinigungsmittel oder 70% Ethanol. Kontrollieren Sie den O-Ring auf Knicke und Schnitte. Falls nétig, muss
dieser ersetzt werden. Vergessen Sie nicht, auch die Fihrungsnut des O-Rings am Vakuumkessel zu reinigen.

A\
A\

Reinigen Sie die Glasflachen und die Seitenwande der vier Vertiefungen, die fUr die Fisse der
Schittelplatte vorgesehen sind, bis keine Rickstande mehr sichtbar sind.

Rickstande kdnnen den Betrieb der Schittelplatte behindern oder sogar vollstéandig blockieren. Eine
solche Behinderung kann zu einer verkirzten Lebensdauer des Antriebs fuhren.

Ziehen Sie wahrend den Reinigungsarbeiten keinesfalls am Kabel des Temperatursensors, dies kann
zu einem Leck fuhren.

Zur Reinigung von Kabel und Sensor halten Sie das Kabel mit einer Hand fest. Mit der anderen Hand
reinigen Sie dann das Kabel und den Sensor mit einem in milder Seifenlauge getrankt Lappen oder
Tuch. Kontrollieren Sie die Ummantelung des Kabels und Sensors auf Knicke oder Schnitte, ggf. muss
der Temperatursensor er-setzt werden.
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Demontieren Sie das Rack von der Schittelplatte (siehe Kapitel 4.3.7 Rack 2000). Reinigen Sie die Schittelplatte
und ihre Flsse mit einem in mildem Seifenwasser getrankten Lappen oder Tuch.

8.3.3 Schuttelplatte und Rack

Inhaltsstoffe geeigneter Reinigungsmittel: Seife, anionische Tenside, nichtionische Tenside.

Achten Sie besonders auf die O-Ringe an den Fissen. Ablagerungen oder Verschleiss der O-Ringe
kdnnen den Schiittelantrieb behindern oder sogar vollstandig blockieren. Eine solche Beeintrachtigung
kann zu einer verklrzten Lebensdauer des Antriebs flhren. Bei Bedarf sollten Sie die O-Ringe
ersetzen.

Wir raten dringend davon ab, die Schittelplatte zur Reinigung in Flissigkeit zu tauchen. Dies kénnte
die Magnete und Kugellager in den Flssen beschadigen.

Bitte achten Sie auf die leichte Erhdhung der FUsse; diese sollten sauber und intakt sein.
Die Erhéhungen sind normalem Verschleiss ausgesetzt, und es kann notwendig sein, die Flsse zu

ersetzen. Diese sind als Set erhiltlich. FUr weitere Informationen wenden Sie sich bitte an den
Hersteller oder einen autorisierten Lieferanten.

Besprihen Sie das von der Schittelplatte abgenommene Rack mit Desinfektionsmittel oder legen Sie es in eine
milde Seifenlauge. Sptlen Sie das Rack danach unter fliessendem Wasser ab und lassen Sie es trocknen.

ﬂg:’ Bitte achten Sie darauf, dass die schwarze Eloxalschicht nicht beschadigt ist. Eine beschadigte
Eloxalschicht behindert den Warmetransfer und ist somit ungunstig fur den Prozess.

Wenn die schwarze Eloxalschicht beschadigt ist, wird empfohlen, das Rack zu ersetzen.
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~ @ Die Reinigungsarbeiten an der Glasscheibe soliten von qualifiziertem Fachpersonal durchgeftihrt
werden.

8.3.4 Glasscheibe

Um die Glasscheibe zu reinigen, muss sie zuerst aus dem Gerat demontiert werden. Schliessen Sie hierzu den
Deckel und stellen Sie sicher, dass die Glasscheibe ihre Endposition auf dem Kessel erreicht hat. Ab diesem
Zeitpunkt muss das Gerat vom Strom getrennt werden.

Entfernen Sie das Deckelgehéuse, indem Sie die vier (4) Befestigungsschrauben l6sen. Lésen Sie nun die zwei
Gewindestifte, welche die Glasscheibe am Hebemechanismus fixieren (Gewindestifte mussen nicht ganz
herausgedreht werden).

bbilung 55; Frontansicht ohne ' egehuse Abbildung 56: RUckansict ohne Deckelgehause
Legende:

1. Verrigelung Glasmotor an der Vorderseite (Gewindestift, mit 2.5 Umdrehungen 6ffnen)

2. Verrigelung Glasmotor an der Rickseite (Gewindestift, mit 2.5 Umdrehungen 6ffnen)

3. Notdffnung, Glasposition

Nachdem die Gewindestifte geldst wurden, kann mit einem 6-Kant-Schraubendreher die Notdffnung, des Glas-
Hebemechanismus betétigt werden. Durch langsames Drehen hebt sich der Hebemechanismus und die
Glasscheibe bleibt auf dem Kessel liegen.

Stellen Sie sicher, dass die Fihrungsbolzen des Hebemechanismus vollstandig aus der Halterung der Glasscheibe
ausgefahren sind und schieben Sie vorsichtig den Deckel von Hand auf. Jetzt kann die Glasscheibe entfernt und
gereinigt werden.

Die Glasscheibe kann beidseitig mit handelstblichem Glasreiniger, Seifenlauge oder gegebenenfalls mit Ethanol 70
% gereinigt werden. Bei starken Verkrustungen darf der Scotch-Brite® Professional Schwamm eingesetzt werden.

Bei der Reinigung der Glasscheibe ist Vorsicht geboten. Eine Beschadigung des Glases kann zu
Betriebsstérungen fUhren.

Stellen Sie sicher, dass keine scheuernden Reinigungsmedien verwendet werden. Sollte die
Glasscheibe verkratzt werden, kann das zu Undichtigkeiten beim Vakuum fUhren. Beschadigte
Glasscheiben mussen ersetzt werden.

Der IR-Strahler und der Reflektor dirfen nur von einem autorisierten Techniker gereinigt werden.
Unsachgemasse Handhabung kann zu einem Ausfall des IR-Strahlers, zur Verbiegung und/oder
Zerkratzen des Reflektors fuhren.

5> B>b

Beim Wiedermontieren der Glasscheibe, gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge wie beim Demontieren
VOor.
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8.3.5 Schlauchset, Emissionskondensator und Rundkolben mit Ventil

[@3 Reinigen Sie verschmutzte Oberflachen mit einem sauberen, leichtangefeuchteten Tuch. Zum
Anfeuchten des Tuchs empfehlen wir Wasser oder milde Seifenlauge.

0 *  Inhaltsstoffe geeigneter Reinigungsmittel: Seife, anionische Tenside, nichtionische Tenside.

Das Schlauchset kann im demontierten Zustand mit Seifenlauge gespult werden. Stark verschmutzte Teile konnen
innen beispielsweise mit einem Pfeifenreiniger oder Ahnlichem gereinigt werden. Anschliessend trocknen lassen.

[@3 Inspizieren Sie die Schlauche und Dichtungen. Brichige, aufgeweichte oder zersetzte Teile sollten
ausgetauscht werden.

[@:’ Noch intakte Dichtungen kénnen auch mit einem angefeuchteten Tuch gereinigt werden.

/@ Der Vakuumadapter (Ubergang von Kessel zu Schlauchset) kann auch mit Seifenlauge ausgespilt

'\ l  werden. Dazu kann vorsichtig die Seifenlauge in den Vakuumausgang (siehe Kapitel 4.3.3, Ansicht mit

o offenem Deckel) gegeben werden. Stellen Sie sicher, dass die Seifenlauge am Vakuumanschluss auf
der Ruckseite des Geréts aufgefangen wird.”

Der Emissionskondensator muss zuerst demontiert und alle Anbauteile entfernt werden. Der Emissionskondensator
kann dann mit Seifenlauge gespllt werden. Lassen Sie ihn anschliessend trocknen.

f Der Emissionskondensator besteht aus Glas. Beim Umgang mit diesem Teil ist Vorsicht geboten.

Trennen Sie den Rundkolben und das Ventil. Der Rundkolben und das Ventil kénnen mit Seifenlauge gespult
werden. Lassen Sie anschliessend beide Teile trocknen.

ﬂg:’ Inspizieren Sie die Dichtungen. Briichige, aufgeweichte oder zersetzte Teile sollten ausgetauscht
werden.

ﬂg:’ Noch intakte Dichtungen kénnen auch mit einem angefeuchteten Tuch gereinigt werden.

f Der Rundkolben besteht aus Glas. Beim Umgang mit diesem Teil ist Vorsicht geboten.
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9.  Wartungs- und Servicearbeiten

9.1  Hinweise zu Wartungs- und Servicearbeiten

Instandsetzungs- und Servicearbeiten dlrfen ausschliesslich von autorisierten  Technikern
durchgefihrt werden. Bei Reparaturen sind ausschliesslich zertifizierte Originalteile vom Hersteller zu
verwenden.

Vor den Arbeiten sollte das Gerat zunachst abkuhlen. Um das Abkuhlen zu beschleunigen, 6ffnen Sie
den Deckel.
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Es wird eine jahrliche Wartung des Gerats und dessen Zubehdr empfohlen. Dabei wird das Innere des Kessels
professionell gereinigt, sémtliche Verschleissteile und Sicherheitselemente Uberpriift, gegebenenfalls ersetzt und
eine Sicherheitsmessung durchgefuhrt.

9.2  Wartungsplan

Dieser Wartungsplan gilt als Empfehlung fir den periodischer Betrieb. Abhangig von der Anwendung und der
Betriebshaufigkeit, kann die Wartungsfrequenz verkUrzt oder verlangert werden.

. @ Die folgenden Verschleiss- und Ersatzteile kdnnen eine kirzere Lebensdauer (siehe Kapitel 2
\ l  Bestimmungsgemésse Verwendung) als das Komplettgeréat haben.

Die Liste ist nicht abschliessend und kann kontinuierlich erweitert werden. Fragen Sie bei Bedarf beim
Hersteller nach.

[@:’ Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass das Gerat fir den Austausch einiger Teile zerlegt oder
an den Hersteller zurlickgesendet werden muss.

[@:’ Verschleissteile und Ersatzteile fallen nicht unter die Gewahrleistung des Komplettgerats.

9.2.1 Verschleissteilte

Verschleissteile sind Teile, die einer erhdhten Belastung standhalten missen und periodisch ausgetauscht werden
sollten, um die Qualitdt des Gerats zu gewahrleisten. Verschleissteile kbnnen auch als Ersatzteile angesehen
werden.

Bestellnummer Beschreibung
CD.M125 Set mit 4 Fussen, O-Ring & Magnet, 50.39mm
Cl.E253 IR-Strahler
Cl.M103 Zahnriemen fur Vortex-Antrieb
ClL.M119 Zahnriemen fur Deckel-Antrieb
ClL.M150 Beluftungsventil
Cl.M151 Inertgas-Ventil
Cl.M152 Vortex-Antrieb, komplett
Cl.M134 Set-Universalzentrierringe fur Schlauchset PC3003/Z
CH.M001 Set O-Ringe fur Rundkolben
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Grundsatzlich sind séamtliche Komponenten des Geréts als Ersatzteile verflgbar. Die nachstehende Auflistung
beinhaltet die gebrauchlichsten Ersatzteile.

0.2.2 FErsatzteile und Zubehor

Bestellnummer Beschreibung

CD.M101 0O-Ring, FEP/Silicon, 50.39 x 3.53mm, Set a 4 Stk.
CD.M102 O-Ring, FEP/Silicon, 367.7 x 7.0

CD.Z900 Schittelplatte mit drehbaren Flissen

Cl.E250 Deckelventilator

Cl.E251 Seitenventilator

Cl.LE252 LED-Beleuchtung

ClLE254 PCB inkl. Firmware

Cl.E255 Netzteil

Cl.E256 Getriebemotor Glasantrieb

Cl.M257 Motor Deckelantrieb

DP.E101 Temperatursonde mit LEMO-Stecker

CD.E212 Temperatursonde, fur Mantelheizung

R2000 Rack

CH.1000 Chiller To Dancer

CH.M101 Kugelschliffklemme

CH.M102 Rundkolben, mit zwei Anschlissen

CH.M103 Rundkolben, mit einem Anschluss

CH.M104 Set Verbindungsschlduche

CH.M150 DMSO-Ventil mit WAGO-Stecker, PTFE-Verbindungssticke
CH.M151 DMSO-Ventil mit Klinkenstecker, PTFE-Verbindungssticke
CH.Z020 Hettich Entleerungspumpen-Set

CH.Z099 3.0l Glykol Fertigmischung in Gebinde flr den Chiller To Dancer
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10. Stdrungen und Fehler

10.1  Verhalten bei Stérungen und Unregelmassigkeiten

Das Gerat darf nur in einwandfreiem Zustand betrieben werden. Wenn Sie als Benutzer
Unregelmassigkeiten, Stérungen oder Schaden feststellen, nehmen Sie das Gerat unverzlglich ausser
Betrieb und informieren Sie lhren Vorgesetzten.

10.1.1 Notfallméssiges Abschalten des Gerates

Wird das Geréat ausgeschaltet oder vom Netz getrennt, z.B. bei einem Stromunterbruch oder NETZ-
RESET, o&ffnet das Beluftungsventil automatisch und bei gestoppter oder ausgeschalteter
Vakuumpumpe kann der Deckel nach ca. 3 bis 5 Minuten manuell gedffnet werden, um die Proben
aus dem Gerét zu entnehmen.

Die Oberflachen im Vakuumkessel, der Temperaturfihler, als auch das Rack, und die darin enthaltenen
Probengefasse, kénnen je nach Betrieb nach dem Ausschalten, bzw. Stromunterbruch, noch heiss
sein. Sie konnen sich beim Berlihren Verbrennungen zuziehen. Verwenden Sie temperaturfeste
Schutzhandschuhe oder lassen Sie den CombiDancer Il nach dem Abschalten zunachst abkuhlen.

> B &

<

orsich

Um das Abkuhlen zu beschleunigen, &ffnen Sie den Deckel, sobald das Vakuum geldst ist.

Je nach Proben bedenken Sie mdgliche biologische (Bertihrung), als auch toxische (Einatmen)
Gefahrdung und tragen Sie Schutzhandschuhe und Schutzbrille, ggf. besteht die Méglichkeit, Dampfe
abzusaugen, Frischluft zuzufdhren.

> P>

g
>
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10.1.2 Notfallméssiges Offnen des Deckels

Schalten Sie das Gerét Uber den Netzschalter an der RiUckseite aus und trennen Sie es vom Netz.
Die Punkte unter Kapitel 10.1.1 Notfallmassiges Abschalten des Gerétes sind zu beachten.

2

Sobald das Vakuum gelbst ist, kann der Glas-Hebemechanismus durch langsames Drehen mit einem
6-Kant-Schraubendreher Uber die Notéffnung betatigen werden (siehe Kapitel 4.3.1 Frontansicht).
Schieben Sie anschliessend den Deckel vorsichtig per Hand auf.

g Je nach den verwendeten Losungsmitteln und dem Fortschritt des Prozesses kann sich im Kessel

ein explosionsfahiges Gasgemisch bilden, sobald der Prozess abgebrochen wird und das Vakuum
Gefahr  geldst wird.

10.2 NETZ-RESET durchfuhren

Sollte das Gerat bei einem Fehler nicht wieder normal funktionieren, empfiehlt es sich, einen Netz-Reset
durchzufuhren.

1. Gerat am Netzschalter ausschalten, 10 Sekunden warten

2. Gerat am Netzschalter wieder einschalten

[E%:’ Es sind die Punkte aus Kapitel 10.1.1 Notfallmassiges Abschalten des Gerétes zu beachten.
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Lasst sich der Fehler laut Stérungstabelle nicht beheben, so ist der Kundendienst zu benachrichtigen. Geratetyp
und Seriennummer angeben. Beide Nummern sind auf dem Typenschild des Gerats ersichtlich.

Fehlerbeschreibung

Ursache

Abhilfe

Kondensationsbildung
am Glas.

e Sollitemperatur zu hoch eingestellt

e Forderleistung der Pumpe zu
gering eingestellt.

Temperatureinstellung Gberprifen
Forderleistung der Pumpe Uberprifen

KUhlleistung des Chiller/Kuhlfalle
Uberprufen.

Schlauchsystem auf Blockade
Uberprifen (Vakuum kontrollieren).

Kondensationsbildung
am Kesselrand.

¢ Mantelheizung des Kessels
ausgeschaltet.

Mantelheizung einschalten

Kuhlleistung des Chiller/Kuhlfalle
UberprUfen.

Schlauchsystem auf Blockade
Uberprifen (Vakuum kontrollieren).

Kondensationsbildung
am Glas und am
Kesselrand.

e Pumpe im Stand-by

Pumpe wurde nicht gestartet oder fur
den Prozess nicht korrekt eingestellt.

Pumpe startet nicht selbststandig
nach einem Stromunterbruch.

Warmeeintrag durch IR-
Strahler gestort -
Solltemperatur T1 wird
nicht erreicht

e |R-Strahler defekt (leuchten nicht)

e Ungenugende LUftung und somit
Auslésung des Thermischen
Schalters -> Meldung
OVERTEMP_IR

IR-Strahler ersetzen.

Luftzufuhr Gber LUftungsgitter am
Deckel Uberprtfen und ggf. frei
machen du Thermischen Schalter
manuell zurlcksetzten.

LUfter defekt. Lifter ersetzen und
Thermischen Schalter manuell
zurUcksetzten.

Solltemperatur T1 wird
nicht erreicht.

o Der Temperatursensor T1 ist
defekt

e Esfindet kein oder nur
unzureichender Wérmeubertrag in

den Temperatursensor T1 statt.

e Temperatursensor T1 wird durch

Uberschdumende Probe «gekuhlt».

Sensor austauschen

Montage des Sensors im Rack
Uberprufen und ggf. Warmeleitpaste
verwenden.

Uberschaumen der Probe reduzieren

Solltemperatur T2 wird
nicht erreicht

o Defekte Mantelheizung
o Defekter Temperatursensor T2
e Ungenugende LUftung und somit

Auslésung des Thermischen
Schalters.

Mantelheizung ersetzen
Sensor austauschen
Thermischen Schalter manuell

zurlcksetzten und dafir sorgen, dass
System nicht zu heiss wird.

OVERCURRENT_LID

e Deckel wird mechanisch blockiert.

Deckelantrieb und dazugehdrige Teile
prufen und Blockade 16sen.
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Fehlerbeschreibung

Ursache

Abhilfe

OVERCURRENT_GLASS

e (Glass Antrieb wird mechanisch
blockiert.

e (Glass Antrieb wird durch Vakuum
blockiert.

Einstellung des Glass Antriebs
Uberprifen.

Gegebenenfalls neuste
Softwareversion aufspielen.

Flhrung der Glass-Aufnahme nicht
fluchtend. Glass inkl. Flihrungen
austauschen.

Zeit bis zum Offnen des Glass durch
einen Prozessschritt verlangern z.B.
Langsames EntlUften.

Rack, bzw.
Schittelplatte bewegt
sich nicht.

e Schuttelplatte mit Rack nicht
korrekt im Kessel eingesetzt.

e Vertiefungen im Kessel fur die
Flsse der Schuttelplatte
schmutzig.

e Erh6hung der FUsse nicht mehr
intakt.

e \ortex-Antrieb defekt

e Softwareproblem

Rack, bzw. Schittelplatte Gberprifen
auf korrekten Sitz.

Reinigung durchftihren und
Schittelplatte auf Verschleiss
kontrollieren.

Ersetzten der Fusse

Vortex-Antrieb ersetzen

Neustart der GUI-App

Vakuum wird nicht
erreicht

e Undichtigkeit im System

Verbindungen des Schlausystems
prufen und ggf. Anziehen.

Prufen ob alle Dichtungen um den
Emissionskondensator richtig montiert
sind.

Prifen ob die Beschichtung um die
Temperatursensoren im Kessel nicht
beschéadigt sind.

Dichtung zwischen Glass und Kessel
prufen und ggf. Reinigen oder neu
einstellen.

Gerat lasst sich nicht mit
GUI-App verbinden.

e Im GUI-App nicht eingeloggt.

Als Normal-User oder Service-User
einloggen und nochmals verbinden.

Pumpe lasst sich nicht
mit Gerat Verbindungen.

e Fehler bei der Ubernahme der
Einstellwerte.

e Systemfehler

Einstellwerte Uberprifen und ggf.
anpassen.

Pumpe auf Werkseinstellung
zurlicksetzen und Einstellwerte
gemass Kapitel 6.7.5 neu eingeben.

Standardwerte der Pumpe in der GUI-
App Ubernehmen.
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Die aktuelle Umsetzung, sieht so aus, dass die Firmware eine Liste von «Errorflags» ausgibt, die den Fehlerzustand
einer einzelnen Komponente angeben. Davon sind einige als "fatal" definiert, d.h. flhren zum Programmabbruch.

Zusétzlich werden im GUI-App unter «Error Log» entsprechende Textmeldungen angezeigt.

Errorflags Fehlerbeschreibung Fatal
PERSDATA Kalibrierdaten auf SD-Karte invalide -
OVERCURRENT_LID Uberstrom Deckel -
OVERCURRENT_GLASS | Uberstrom Glas -
OVERTEMP_IR Ubertemp IR Ja
OVERTEMP_0O Ubertemp-Schalter Ja
OVERTEMP_1 Ubertemp-Schalter Ja
SAFETY_SWITCH TUV-Schalter Ja
POT_SSR Schaltelement Potheizung defekt -
LED_FAIL LED-Beleuchtung defekt -
MOTOR_DRIVER_FAIL Motor oder -Ansteuerung von Deckel oder Glas defekt -
OOR_T1 Out-out-range T1 Ja
OOR_T2 Out-out-range T2 Ja
OOR_T3 Out-out-range T3 Ja
OOR_T4 Out-out-range T4 Ja
OOR_T5 Out-out-range T5 Ja
HALL Hallsensor fur Positionierung liefert keine Pulse -

ﬂg:’ Einige Fehlercodes kénnen durch «Clear» quittiert werden, damit das Geréat wieder einsatzbereit wird.
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11. Entsorgung

Vor der Entsorgung des Gerats, Geratekomponenten oder Zubehdr, ist es notwendig, es zur
Sicherheit von Personen, der Umwelt und des Eigentums zu dekontaminieren und zu reinigen. Alle
Warnung  entsprechenden gesetzlichen Vorschriften sind bei der Entsorgung des Gerats zu beachten. Es wird
empfohlen, einen Vermerk am Gerat anzubringen, der das Datum, die Unterschrift und die

verwendete Reinigungs-/Desinfektionslosung angibt.

[@: Bei der Entsorgung des Geréats sind die jeweiligen gesetzlichen Vorschriften zu beachten. Gemass
der Richtlinie 2012/19/EU durfen die Geréate nicht mehr mit dem Hausmdll entsorgt werden.

Das Gerat ist fur den gewerblichen Bereich ("Business to Business" - B2B) vorgesehen.
Das Gerat gehort zur Gruppe 4 (Grossgerate).
Hausmdull entsorgt werden darf. Die Entsorgungsvorschriften der einzelnen EU-Lander kdnnen

unterschiedlich ausfallen. Im Bedarfsfall wenden Sie sich fUr weitere Infos zur Gerdteentsorgung an
die entsprechende Behdrde oder an lhren Lieferanten.

E Das Symbol des durchgestrichenen Abfalleimers weist darauf hin, dass das Gerat nicht mit dem
|

=3~ Hinweis fir Deutschland:
Das Gerét darf nicht Uber &ffentliche bzw. kommunale Abfallsammelstellen oder Recyclingpunkte
entsorgt werden. Wenden Sie sich im Bedarfsfall fur weitere Infos zur Gerdteentsorgung an die
entsprechende Behdrde oder an Ihren Lieferanten.

12. Revisionsverlauf

Rev. | abgeldste | Revisionsbeschreibung Datum
Version

0.0 |- Erstellung 25.05.2023
0.1 0.0 Kapitel Anpassungen 05.07.2023
0.2 |01 Anpassungen im Kapitel 1.6 Technische Daten — EMV Norm 30.08.2023
0.3 | 0.2 Ergdnzungen und Anpassungen Uber alle Kapitel 05.09.2023
1.0 |03 Finaler Releas fUr Drucken 12.10.2023
1.1 1.0 Kapitel 1.7 Technische Daten: Anpassungen der Leistungsaufnanme von 23.11.2023

1600VA zu 1800W.

Kapitel 4.5 Ubersicht der Verbindungen: Information beziiglich Logins
bevor Verbindung zu CDII hergestellt werden kann, erganzt.

Kapitel 5 Die einzelnen Betriebsfunktionen: Information beztglich
gedffnetem BelUftungsventil erganzt.

Kapitel 4.10 Software-Update der CombiDancer II-Firmware — ACHTUNG:
Nach dem Update werden die Kalibrationswerte auf die
Standardeinstellungen zurlickgesetzt.

2.0 | 1.1 Komplette Uberarbeitung 17.07.2024
Sicherheitshinweise auf den neuesten Stand gebrach
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